TECHNISCHES MERKBLATT A IGATOR

macht's einfach.

V

Hydropox

Wasserverdinnbare 2-Komponenten-Beschichtung
flr extrem beanspruchte Oberflachen im Innenbe-
reich. Chemikalienbestandig.

Produktbeschreibung

Eigenschaften » Ideal in Verbindung mit ALLFAtexx Glasgewebe und Vlies
» Desinfektionsmittelbestandig
» Dekontaminierbar (Prifzeugnis)
+ Chemikalienbestéandig
» Mechanisch hoch belastbar
+ Tonbar in der Standardware

Anwendungsbereich Nur innen

Einsatzbereich Glasgewebe und extrem beanspruchte Wandflachen in Krankenh&usern, Laboratorien, usw.

Werkstoffbeschreibung

Bindemittel Epoxidharz

Dichte 1,1 kg/l

Wasserdampfdurchlassigkeit 1,1

(sd-Wert)

Max. KorngroBe Fein

Nassabriebklasse 1

Deckkraftklasse 2bei5-6m?l

Verbrauch ca. 150 - 180 g/m?

Hinweis zum Verbrauch Je nach Auftragsverfahren und Untergrund ist der Verbrauch schwankend. Fir eine exakte Kalkulation ist es daher
ratsam, durch eine Musterflache den genauen Verbrauchswert zu ermitteln.

Farbton WeiB
Tdnbar in der Standardware

Geeignete Abtonfarben: Uber die ALLFAcolor-Ténanlage ténbar. Bitte beachten, dass bei geténter Ware die angegebenen Eigenschaften
veréndert sein kénnen.
Handelstibliche Abténkonzentrate. Bitte beachten, dass bei getonter Ware die angegebenen Eigenschaften veran-
dert sein kénnen.

Glanzgrad Seidenglanzend gem. EN 13300

Lagerhaltung Kuahl, jedoch frostfrei lagern

Verdiinnung Das Produkt ist verarbeitungsfertig eingestellt.
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Untergriinde
Geeignete Untergriinde + Alle Ublichen mineralischen Untergriinde (Putze, Beton, Mauerwerk)
» Gips-Wandbauplatten und Gipsbauplatten
*  Gipsputz
» Hartfaserplatten
» Fertigbauteile
» Festhaftende Altanstriche
+ Raufaser
» Glasgewebe
Untergrundbedingungen Der Untergrund muss sauber, trocken und tragféhig sein. Die Richtlinien der VOB, Teil C, DIN 18363, Abs. 3 sind

zu beachten. In der Regel kdnnen Renovierungsbeschichtungen im Innenbereich ohne eine spezielle Grundierung
ausgefuhrtwerden. Fir Neubeschichtungen ist eine geeignete Grundierung aus dem ALLIGATOR-Produktprogramm
nach den entsprechenden technischen Angaben einzusetzen.

Untergrundvoraussetzungen  Gips-Wandbauplatten
Grundierung auf Saugfahigkeit einstellen. Bei haarrissliberbriickenden Beschichtungen ganzflachig mit einem Vlies
armieren. Des Weiteren gelten die Richtlinien laut BFS-Merkblatt 17.

Gipsbauplatten

Grundierung auf Saugfahigkeit einstellen. Bei haarrisstiberbriickenden Beschichtungen ganzflachig mit einem Vlies
armieren. Des Weiteren gelten die Richtlinien laut BFS-Merkblatt 12. Evtl. durchschlagende Inhaltsstoffe sind vor
der weiteren Beschichtung zu isolieren.

Gipsputze, Gipssandputze, usw.
Evtl. vorhandene Sinterschichten entfernen. Fir Erstbeschichtungen muss auf gutes Eindringen der Grundierung,
z. B. durch Einsatz eines Tiefgrundes, geachtet werden. Des Weiteren gelten die Richtlinien laut BFS-Merkblatt 10.

Holzwerkstoffe innen (Spanplatten, OSB-Platten, usw.)
Sind vorab mit einer geeigneten Gipsbauplatte oder Gipsfaserplatte zu Uberarbeiten, da sonst im StoBbereich mit
Rissbildung zu rechnen ist.

Porenbeton innen

In Rdumen mit hoher Feuchtigkeitsbelastung ist raumseitig an den AuBenwanden ein zusétzlicher Feuchtigkeits-
schutz vorzusehen. Dies kann evtl. durch einen zweikomponentigen Anstrich, wie z. B. Hydropox, erfolgen. Des
Weiteren gelten die Richtlinien laut BFS-Merkblatt 11.

Unterputze innen

Mineralische Unterputze miissen ausreagiert und durchgetrocknet sein, da es sonst zu Verfarbungen, besonders
bei getdnten Folgebeschichtungen, kommen kann. Als Faustregel gilt 1 Tag Trockenzeit pro mm Schichtstarke, bei
niedrigen Temperaturen und hoher Luftfeuchte entsprechend langer. Zu hohe Temperaturen und geringe Luft-
feuchte verlangern ebenfalls den Abbindeprozess. Nachputzstellen fluatieren. Des Weiteren gelten die Richtlinien
laut BFS-Merkblatt 10.

Beton

Schaldle, Fette und Wachse durch Netzmittelwasche entfernen. Evtl. Sinterschichten sind mechanisch zu entfernen.
Die Saugféhigkeit des Betons durch Benetzungsprobe priifen. Des Weiteren gelten die Richtlinien laut BFS-Merkblatt
1 bei AuBenbeschichtungen und BFS-Merkblatt 8 bei Innenbeschichtungen.

Faserzement

Produkte aus Faserzement sind wéssrig zu grundieren. Im AuBenbereich kénnen auch I6semittelhaltige Grundie-
rungen eingesetzt werden. Bei Konstruktionen mit unzugénglichen, nicht beschichtbaren Riickseiten und Kanten
sind diffusionsoffene Beschichtungen einzusetzen. Unbeschichtete asbesthaltige Faserzementplatten diirfen nach
GefStoffV seit 01.12.2010 nicht mehr beschichtet werden. Bei asbesthaltigem Faserzement sind die entsprechenden
Vorschriften (TRGS 519) im Umgang mit Asbest einzuhalten.
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Verarbeitung

Auftragsverfahren Streichen, Rollen, Spritzen

Spritzdaten Geeignete Airlessgerate ab einer Forderleistung von 3 I/min
Airless: Staudruck in bar: 160 - 190 / Spritzwinkel: 50° / DiisengréBe in inch: 0,019 - 0,021 / Filter: 60 mesh

Beschichtungsaufbau Erstbeschichtungen
Grundbeschichtung Tiefgrund LKF, Tiefgrund W oder Grundierfarbe WP. Zwischen- und Schlussbeschichtung
unverdinnt
Uberholungsbeschichtungen
Zwischen- und Schlussbeschichtung unverdiinnt
Erstbeschichtungen auf Glasgewebe
Fillanstrich mit Presto WeiB3 LEF
Zwischen- und Schlussbeschichtung unverdiinnt
Aufgrund der Sortimentsvielfalt sowie der Fille von Anwendungsféllen sind auch andere Grundierungen und Be-
schichtungsaufbauten méglich. Hierzu bitte anwendungstechnische Beratung einholen.

Verarbeitung Hydropox und Harter im Gewichtsverhéltnis 3:2 mischen. Den Harter der Grundmasse zugeben. Mit langsam
laufendem Rihrwerk (max. 400 U/min.) intensiv mischen bis ein schlierenfreier und gleichmaBiger Farbton entsteht.
In ein anderes GeféB umfillen und nochmals griindlich mischen. Danach 2 mal satt und gleichméaBig im Streich-,
Roll- oder Spritzverfahren auftragen. Die Topfzeit betragt ca. 90 min. bei + 20 °C. Nicht nachverdiinnen. Bei Ver-
wendung auf neuen Glasgewebeflachen missen diese mit einem leichtfullenden hochwertigen Anstrich (z. B.
Presto WeiB3 LEF) ohne Fehlstellen und Nester vorbeschichtet sein. Wenn nétig, Nahtbereich schleifen und entstau-
ben.

Verarbeitungshinweise Das Ende der Topfzeit ist optisch nicht erkennbar. Ein Uberschreiten filhrt zu Glanzgrad- und Farbtonveranderungen
sowie zu niedrigeren Festigkeiten und Haftungsverlust mit dem Untergrund.
Innerhalb von 3 Tagen muss die nachfolgende Beschichtung aufgetragen werde, ansonsten ist ein Zwischenschliff
erforderlich.
Bei erhdhter Beanspruchung sind unter Umstanden zwei Anstriche erforderlich.

Beachten Vor der Verarbeitung muss das Material auf Farbtongenauigkeit tiberprift werden. Farbtonbeanstandungen kdnnen
nach der Verarbeitung nicht mehr anerkannt werden.
Bei der Angabe der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte. Aufgrund des Einsatzes naturlicher Rohstof-
fe in unseren Produkten kann der tatséachlich an der einzelnen Lieferung bestimmte Wert geringfligig abweichen,
ohne Beeintrachtigung der Produkteignung. Diese Daten beziehen sich auf die WeiBware bzw. Standardware. Durch
eine Abténung sind Abweichungen maéglich.
Plastoelastische Fugen sollten nicht Uberarbeitet werden, da aufgrund der héheren Elastizitdt der Dichtmasse
Risse im Anstrich oder Verfarbungen auftreten kénnen. Im Einzelfall sind hier Versuche zur Beurteilung der Eignung
durchzufuhren.
Farbtonveranderungen und Kreidungserscheinungen sind bei UV- und Witterungseinfllissen méglich. Organische
Farbstoffe (z.B. in Kaffee, Rotwein oder Blattern) sowie verschiedene Chemikalien (z.B. Desinfektionsmittel, Sduren
u.a.) kdnnen zu Farbtonveranderungen fiihren. Durch schleifende Beanspruchungen kann die Oberflache verkratzen.
Die Funktionsféhigkeit wird dadurch nicht beeinflusst. Bei intensiven und dunklen Farbténen kénnte an der Beschich-
tungsoberflache ein temporarer Pigmentabrieb entstehen.

Vertraglichkeit Nicht mit anderen Produkten mischen.

Praxis-Tipps Abklebearbeiten
Nach Abschluss der Arbeiten, insbesondere bei glanzenden Dispersionsfarben und/oder héheren Schichtdicken,
Klebebander sofort entfernen, um unsaubere Konturen zu vermeiden.
Ausbesserungen
Ausbesserungen in der Flache zeichnen sich, selbst bei Verwendung des originalen Anstrichmaterials, mehr oder
weniger stark ab. Abzeichnungen sind geméB BFS-Merkblatt 25 unvermeidbar. Ob eine Ausbesserung als optisch
stérend empfunden wird, hédngt von vielen Faktoren wie Farbton, Glanzgrad, Schichtdicke, Untergrund, Beleuchtung,
usw. ab. Es empfiehlt sich, an unauffalligen Stellen eine Probe zu machen.
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Temperaturgrenze

Trockenzeit

Reinigung der Werkzeuge
Hinweise

Produkt-Code

Allgemeine Hinweise

Gefahrenhinweise und
Sicherheitsratschlage

Sicherheitsdatenblatt
beachten

VOC Kategorie

Stand: 06/19

V

Farbtongenauigkeit / Metamerie

Die Wahrnehmung von Farbténen wird durch mehrere Faktoren beeinflusst, z. B. Licht, Glanz, Blickwinkel, Struktur.
Unterschiedlich raue Untergriinde kénnen trotz Beschichtung mit demselben Anstrichmaterial anders wirken. An-
strichstoffe mit gleichem Farbton und unterschiedlichem Glanzgrad wirken je nach Blickwinkel anders. Unterschied-
liche Stoffe mit gleichem Farbton, die bei Tageslicht farbgleich erscheinen, kénnen bei Kunstlicht starke Farbabwei-
chungen zeigen (Metamerie-Effekt). Werden erhéhte Anforderungen an die Farblbereinstimmung verschiedender
Bauteile, Materialien und/oder Oberflachen gestellt, kann nach BFS-Merkblatt 25, Abs. 4.2.2 vorgegangen werden.

Neue mineralische Untergriinde
Neue mineralische Untergriinde erst nach Abbinden und Trocknung, frihestens nach 14 Tagen, besser 4 Wochen,
beschichten. Bei ungiinstigen Trocknungsbedingungen kann die Wartezeit auch langer sein.

Nichtbrennbarkeit
GemaB DIN 4102 bleibt die Baustoffklasse A (Nichtbrennbarkeit) bei tblichen mineralischen Untergriinden wie
Putzen, Beton und auch Gipskartonplatten mit geschlossener Oberflache auch dann erhalten, wenn sie oberflach-
lich mit Anstrichen auf Dispersionsbasis versehen sind. Fiir den Verwendungsnachweis als nichtbrennbares System
im Innenbereich in Verbindung mit ALLFAtexx Glasgewebe und -vliese, siche das Allgemeine Bauaufsichtliche
Priifzeugnis (ABP).

Haarrissiiberbriickende Beschichtungen auf Gipskarton
Eine haarrisstiberbriickende Beschichtung auf Gipskarton- und Gipsfaserplatten kann gemas VOB/C DIN 18363,
Abs. 3.2.1.2 nur mit dem zusétzlichen ganzflachigen Aufbringen eines Vlieses hergestellt werden.

Streiflicht

Entstehende Streiflichtsituationen, z. B. durch den nachtraglichen Einbau von Leuchten, mlssen vor den Arbeiten
bekannt sein. Besondere Anforderungen an die Ebenheit und GleichmaBigkeit der Beschichtung sind vorher zu
vereinbaren.

Zwischen + 10 °C und + 30 °C fur alle Luft- und Untergrundverhaltnisse wahrend Verarbeitung und Trocknung. Die
relative Luftfeuchte darf 80 % nicht Gberschreiten. Die Untergrundtemperatur sollte immer mindestens 3 °C (ber
der Taupunkttemperatur liegen.

Bei + 20 °C Luft- und Untergrundtemperatur und 65 % relativer Luftfeuchte nach ca. 3 Stunden staubtrocken.
Uberstreichbar nach ca. 24 Stunden. Bei niedrigeren Temperaturen und héherer Luftfeuchte entsprechend langer.

Sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife

REO

Harter: Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermei-
den. Vorgeschriebene personliche Schutzausriistung verwenden. BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten
lang behutsam mit Wasser spiilen. Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Mdéglichkeit entfernen. Weiter spulen.
BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen

Haérter: Enthalt Isopropylidendiphenol. Enthalt epoxidhaltige Verbindungen. Kann allergische Reaktionen hervorru-
fen. Beratung fiir Allergiker: Hotline 0180 / 530 89 28 (0,14 €/ Min. aus dem deutschen Festnetz, Mobilfunk max.
0,42 €/ Min)

Masse: Verursacht schwere Augenschaden.

Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
Vorgeschriebene personliche Schutzausriistung verwenden. Bei BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser
und Seife waschen. BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spulen.
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter spulen.

Masse: Enthélt: Phenylenbis (methylamin), Aminomethyltrimethylcyclohexylamin.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen. Beratung fuir Allergiker: Hotline 0180 / 530 89 28 (0,14 €/ Min. aus dem
deutschen Festnetz, Mobilfunk max. 0,42 €/ Min)

Nahere Angaben: Siehe Sicherheitsdatenblatt

EU-Grenzwert fiir den VOC-Gehalt dieses Produktes:
(Kat.A/j) 140 g/l (2010). Dieses Produkt enthalt max.
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VOC Gehalt <4049/

(in Gramm pro Liter)

WGK 2 (wassergefahrdend)

Entsorgung Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Flissige Materialreste bei der Sammelstelle fir Altfarben/Altlacke
abgeben, eingetrocknete Materialreste als Bau- und Abbruchabfélle oder als Siedlungsabfélle bzw. Hausmll ent-
sorgen.

GebindegroBen

Inhalt EAN-Code Artikel-Nr.

10 KG WeiB 4002822161408 008862

Mit diesem Merkblatt kénnen nicht alle Anwendungsfélle abgedeckt werden. Deshalb ist daraus keine absolute Verbindlichkeit und
Haftung abzuleiten. Der Verarbeiter ist in jedem Fall verpflichtet, den Untergrund fachménnisch zu prifen und die Produkteignung
daraufhin zu beurteilen. Im Zweifelsfall bitte den anwendungstechnischen Beratungsdienstder ALLIGATOR FARBWERKE kontaktieren.
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