Technisches Merkblatt TM 004

Epoxi-Grund 2K

MEGI\‘)

Produktbeschreibung:

Beschichtungsstoff nach DIN 55 945.
mittelhaltiger 2K Epoxidharz Haftvermittler fir
nichtsaugende, starre Untergrinde mit aktiven
Zinkphosphatpigmenten. Blei- und chromatfrei.

Lose-

Anwendung:

Auflen und innen. Korrosionsschutz und Haftgrund
auf Eisen, Stahl, verzinktem Stahl, Zinkblechen,
elektrolytischen Verzinkungen, NE-Metallen, mela-
minharzbeschichteten Platten, Einbrennlackierun-
gen, glasfaserverstarktem Polyester, Glasal, Reso-
pal, keramischen Fliesen.

Eigenschaften:

* hervorragendes Haftvermégen ¢ schnell trocknend
« universell Uberstreichbar « matt « mit aktivem Kor-
rosionsschutz fiir Eisen, Stahl und verzinkte Flachen
* Uberarbeitbar mit fast allen 1K und 2K-Deckbe-
schichtungen

Spez. Gewicht: Ca. 1,50-1,53 kg/l, je nach Farbton
Glanzgrad: Matt

Farbtone:
Weil3, RAL 7001 Silbergrau und RAL 8011 Nuss-
braun

Packungsgrofe:
2,5 kg Basis, 0,5 kg Harter
600 g Basis, 120 g Harter

Materialzubereitung:

Harter der Grundmasse nur im angegebenen Mi-
schungsverhaltnis zugeben. Das notwendige in-
tensive Vermischen erfolgt am besten mit langsam
laufendem Rihrwerk (max. 400 U/Min.). Direkt nach
dem Anrihren beginnt die Topfzeit. Frisch ange-
mischtes Material nicht mit Restmengen zusammen-
bringen.

Mischungsverhaltnis:
Grundmasse: Harter 5:1
Verarbeitung:

Streichen, rollen und Spritzverfahren
Topfzeit:

bei 20 °C ca. 8 Std.

Untergrund:

Die Untergrinde mussen tragfahig, frei von Ver-
schmutzungen, trennenden Substanzen und trocken
sein. Lose Anstriche entfernen. Alte fest haftende
Anstriche reinigen und gut anschleifen. Gespachtel-
te Flachen mussen durchgetrocknet sein. VOB, Teil
C, DIN 18 363, Abs. 3 beachten.

Eisen und Stahl (schwerer Korrosionsschutz):
Strahlen nach Normreinheitsgrad Sa 22 gemaf
VOB DIN 12 944

Eisen und Stahl: Bei normaler Beanspruchung

ist eine griindliche Entrostung und Entfernung von
Walzhaut und Zunder notwendig.

Zink und feuerverzinkte Bleche: Ammoniaka-
lische Netzmittelwasche unter Verwendung von
Kunststoffvlies. Vorarbeiten und Reinigen nach
BFS-Merkblatt Nr. 5. In speziellen Fallen kann
Sweepen erforderlich sein. Keinesfalls darf Stahl-
wolle zum Schleifen verwendet werden.

Alte Zink- und verzinkte Flachen: WeiRen Rost
(basisches Zinkcarbonat) abschleifen.

Aluminium: Entfetten mit Nitroverdiinnung und
Schleifen mit Kunststoffvlies. Vorbereiten und Reini-
gen nach BFSMerkblatt Nr. 6.

Eloxiertes Aluminium:

Reinigen, entfetten und mattierend anschleifen.
Fir eine sichere Haftung sind zwei Grundanstriche
mit je 120 g/m? auszufiihren. Eine Probebeschich-
tung ist im Vorwege auszufiihren und die Haftung
mittels Gitterschnitt gem. DIN EN 2409 zu prifen.

Uberarbeitung:

Mit allen handelsublichen 2-Komponenten Lack-
farben, Kunstharzlackfarben, Kunststofflacken und
Acryllacken Uberarbeitbar. Ansonsten ist ein griind-
liches Anschleifen erforderlich. Innerhalb von 12-36
Stunden nach Ausfiihrung der Grundbeschichtung
kann eine Deckbeschichtung ohne Zwischenschliff
ausgefiihrt werden.

Technische Daten

Verdiinnung:
Verarbeitungsfertig eingestellt.

Reinigung der Werkzeuge:
Vor und nach dem Gebrauch sorgféltig mit MEGA
902 Universal-Verdunner.

Verbrauch:
Ca. 120 g/m? pro Anstrich auf ebenen Flachen
Genauen Verbrauch objektbezogen ermitteln.

Trocknung:

Bei 20 °C und 60 % rel. Luftfeuchte:
Staubtrocken: nach ca. 30 Min.
Oberflachentrocken:  nach ca. 6 Std.
Uberarbeitbar: nach ca. 12—-14 Std.

Airless-Spritzen:

Viskositat: Original, nur bei Bedarf einstellen.
Dise: 0,011-0,013 inch = 0,279-0,33 mm
Spritzwinkel: je nach Untergrund bis 50°
Druck: ca. 160 bar

Hochdruck-Spritzen:

Viskositat: 30-35 sek./4 mm DIN Becher
Duse: 1,5 mm-1,8 mm

Druck: ca. 3 bar

Allgemeine Hinweise

Verarbeitungstemperatur:

Nicht unter +8 °C. Auf Taufeuchte und Objekt-
temperatur achten. Niedrige Temperatur und /
oder hohe Luftfeuchte verzdgern die Trocknung.

Besondere Hinweise:

Kein erkennbares Ende der Topfzeit. Ein Uberschrei-
ten fuhrt zu Haftungsverlusten. Veranderte Tempera-
turen verkirzen oder verlangern die Topfzeit.

Lagerung:
Imgeschlossenen Originalgebinde beitrockener, kiih-
ler und frostfreier Lagerung mindestens 12 Monate.

Zusammensetzung nach VDL-Richtlinie:
Epoxidharz, Polyamidharz, Buntpigmente, Korro-
sionsschutzpigmente, Fillstoffe, Aromaten, Ester,
Additive

Entsorgungshinweise:

Entsorgung des Inhalts / des Behalters gemaR den
ortlichen/regionalen/nationalen/internationalen Vor-
schriften. Nur restentleerte Gebinde zum Recycling
geben. Gebinde mit Resten bei der Sammelstelle fir
Altlacke abgeben.

SchutzmafRnahmen:
Sicherheitsdatenblatt und Merkblatt (Verarbeitung

von Epoxidharzen) der Berufsgenossenschaft Che-

mie beachten!

EU-Grenzwert fiir dieses Produkt:
Produktkategorie A/j

500 g/l VOC (2010)

Dieses Produkt enthalt max. 500 g/l VOC

Produktcode: RE 3

Gefahren- und Sicherheitshinweise:

Flissigkeit und Dampf entziindbar. Giftig fur Was-
serorganismen mit langfristiger Wirkung. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenreizung.
Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
Einatmen von Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.
Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Schutzhand-
schuhe/Augenschutz tragen. BEI ANHALTENDER

AUGENREIZUNG: arztlichen Rat einholen / arztli-

che Hilfe hinzuziehen. BEI BERUHRUNG MIT DER
HAUT: Mit viel Wasser waschen. Verschittete Men-
gen aufnehmen. Behalter dicht verschlossen an ei-
nem gut bellfteten Ort aufbewahren. Enthalt epoxid-
haltige Verbindungen. Kann allergische Reaktionen
hervorrufen.

Produkt enthalt:
Bisphenol-A-Epichlorhydrin-Harze
MG > 700

Gefahren- und Sicherheitshinweise (Harter):
Flussigkeit und Dampf entziindbar. Verursacht
schwere Augenschaden. Gesundheitsschadlich bei

Verschlucken. Kann allergische Hautreaktionen ver-

ursachen. Kann Schlafrigkeit und Benommenheit

verursachen. Verursacht Hautreizungen. Einatmen
von Nebei/Dampf/Aerosol vermeiden. Schutzhand-

schuhe/Augenschutz tragen. Nur im Freien oder in
gut bellifteten Raumen verwenden. BEI KONTAKT
MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam
mit Wasser spulen. Vorhandene Kontaktlinsen nach
Méglichkeit entfernen. Weiter spllen. Bei Unwohl-
sein Arzt anrufen. BEI BERUHRUNG MIT DER
HAUT: Mit viel Wasser waschen. Behalter dicht ver-
schlossen an einem gut belifteten Ort aufbewahren.

Produkt enthalt:
Polyethylentriamin-Addukt, n-Butylacetat, 2,4,6-Tri-
(dimethylaminomethyl)phenol, Triethylentetramin

Sicherheitsdatenblatt beachten!
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Alle Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Die auRerhalb unseres Einflusses liegenden Arbeitsbedingungen und die Vielzahl der unterschiedlichen Materialien schlieRen
einen Anspruch aus diesen Angaben aus. Eine Gewahrleistung kann nur fiir stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer Erzeugnisse (ibernommen werden.

MEGA eG, FangdieckstraBe 45, 22547 Hamburg, Telefon: 040 54004-0, Telefax: 040 54004-9, www.mega.de

Stand: 06/2021



