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Symbole uzywane w niniejszej
instrukgji

VAN OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie zagroZenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do smierci lub bardzo
powaznych, ciezkich obrazer.

OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do lekkich urazéw lub
uszkodzenia mienia.

[i] ouwacGa
Oznacza wskazowki dotyczace stosowania i
inne wazne informacje.

Symbole na elektronarzedziu

Aby ograniczy¢ ryzyko urazéw,
nalezy przeczytac instrukcje obstugi!

0d

Nos okulary!

No$ ochronniki stuchu!

V)
\E’/

Nos$ maske!

|

Narzedzie klasy Il

Informacje dotyczace utylizacji
starego narzedzia!

q

Dla wilasnego bezpieczenstwa

AN\ OSTRZEZENIE!

Przed uZyciem elektronarzedzia nalezy przeczytac

I przyjac do wiadomosci:

—  niniejsza instrukcje obsfugi,

— ,0gdlne instrukcje dotyczace
bezpieczeristwa” w sprawie posfugiwania
sig elektronarzedziami podane w
zafgczonej broszurze (ulotka nr 315.915),

— zasady aktualnie obowigzujace w
miejscu pracy oraz przepisy w sprawie

zapobiegania wypadkom.
To elektronarzedzie zostato skonstruowane
z wykorzystaniem najnowszych technologii
7 w sposob spefniajacy uznane przepisy
bezpieczeristwa.
Mimo to niewfasciwe lub nieodpowiednie
uzZytkowanie elektronarzedzia moze zagrazac
Zyciu lub zdrowiu uZytkownika lub oscb
postronnych, a takze grozi zniszczeniem
elektronarzedzia lub innego mienia.
Szlifierki mozna uzywac wyfacznie
— zgodnie z przeznaczeniem
— itylko, gdly jest ona w pefni sprawna.
Usterki majace wplyw na bezpieczeristwo
naleZy naprawiac natychmiast.

Przeznaczenie

Szlifierka zostata zaprojektowana

— do uzytku komercyjnego w przemysle i
handlu,

— do szlifowania na sucho drewna, plastiku,
farb, szpachléwki i podobnych materiatéw.

— W urzadzeniu nalezy uzywac arkuszy papieru
$ciernego mocowanych na rzepy oraz
akcesoriéw podanych w niniejszej instrukcji
lub zalecanych przez producenta.

Podczas szlifowania metalu moze dochodzi¢

do iskrzenia. Nalezy dopilnowad, aby iskry

unoszace sie w powietrze nie stanowity dla

nikogo zagrozenia.

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa uzywania

szlifierki

VAN OSTRZEZENIE!

Przeczytaj wszystkie ostrzeZenia i pozostafe

instrukcje. Zignorowanie ostrzezer i

pozostatych instrukcji moze doprowadzic do

porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych

urazow.

Wszystkie ostrzezenia i pozostate

instrukcje nalezy przechowywac

w bezpiecznym miejscu na

wypadek, gdyby byly potrzebne

w przysziosci.

n Elektronarzedzie nalezy trzymac
za izolowane uchwyty, poniewaz
powierzchnia szlifujaca moze natrafi¢ na
wilasny przewdd narzedzia. Przeciecie

przewodu pod napigciem moze
spowodowad, ze przez nieizolowane
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elementy metalowe narzedzia poptynie
prad, co grozi uzytkownikowi porazeniem
pradem.

Uwaga, ryzyko pozaru! Nalezy

unikac przegrzewania sie materiatu
szlifowanego szlifierka. Przed
zrobieniem przerwy w pracy nalezy
zawsze oproézni¢ pojemnik na pyt.

niebezpieczne. Metale lekkie moga zapali¢
sie lub wybuchnaé.

Nie nalezy pracowad na materiatach,

z ktérych uwalniaja sie niebezpieczne
substancje (np. azbest).

Nigdy nie nalezy szlifowa¢ ani pitowaé
metali lekkich o zawartosci magnezu
powyzej 80%. Ryzyko pozaru!

Pyt ze szlifowania w worku na pyt, w m Przed uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic,
mikrofiltrze, worku papierowym (lub w czy akcesoria szlifierskie zostaty wtasciwie
worku filtrujgcym lub filtrze odsysacza i bezpiecznie zainstalowane. Wtaczy¢
pytu) moze w niesprzyjajacych warunkach elektronarzedzie bez obcigzenia na 30
ulec samozaptonowi, np. podczas sekund!

szlifowania metali, wskutek kontaktu z m W przypadku silnych drgan lub jesli
unoszacymi sie w powietrzu iskrami. Jest to zostana stwierdzone jakie$ inne usterki,
szczegdlnie niebezpieczne w przypadku, prébe nalezy natychmiast przerwad.

gdy pyt ze szlifowania jest zmieszany Sprawdzi¢ narzedzie i ustali¢ przyczyne.

z farba lub zywica poliuretanowa lub m Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy
innymi substancjami chemicznymi oraz w je wylaczy¢ i odczekac az przestanie sie
przypadku tak dtugotrwatego szlifowania poruszac.

materiatu, ze az bedzie on goracy. m Nie nalezy mocowac elektronarzedzia w

Jesli przewod zasilajacy jest uszkodzony,
elektronarzedzia nie nalezy uzywaé. Nie
nalezy dotykac uszkodzonego przewodu
zasilajacego. Jesli w czasie pracy dojdzie
do uszkodzenia przewodu, nalezy

wyjac wtyczke z kontaktu. Uszkodzone
przewody zasilajace zwiekszaja ryzyko
porazenia pragdem.

Elektronarzedzia nalezy uzywac
wylacznie do szlifowania na sucho.
Dostanie sie wody do elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Pyt uwalniany z materiatéw, takich jak
np. farby otowiowe, niektére gatunki
drewna, mineraly i metale, moze

by¢ grozny dla operatora lub oséb
postronnych znajdujacych sie w poblizu.
Wdychanie lub dotykanie tego typu

pytéw moze doprowadzi¢ do choréb drég
oddechowych i/lub reakcji alergicznych.

imadle.
Przewdd zasilajacy nalezy zawsze uktadac
z tytu, z dala od elektronarzedzia.

Dodatkowe instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy stosowac wytacznie przedtuzacze
dopuszczone do uzywania na dworze.
Elektronarzedzie nalezy identyfikowacd
wyfgcznie na podstawie naklejek. W
obudowie nie wolno wierci¢ zadnych
otworéw.

Napiecie zasilania musi by¢ takie jak na
tabliczce znamionowej narzedzia.

Hatas i drgania

Wartosci emisji hatasu zmierzono zgodnie z
norma EN 62841. Szacunkowy poziom hatasu
elektronarzedzia wynosi na ogét:

— Nalezy pilnowaé, aby miejsce pracy Poziom Poziom moc
posiadato dobra wentylacje! ci$nienia akustveznei Y

— W miare mozliwosci nalezy uzywac akustycznego L, [dyB(A)]J
zewnetrznego odsysacza pytu. Lea [dB(A)] "

— Zaleca sie noszenie maseczki oddechowej |ORE 2-125 EC 75 86
nalezacej do klasy filtrowania P2. OSE 2-80 EC 77 83

[ 8Igrab.|any element nalezy zamocowac.  SEES T EC 76 87

rabiany element zamocowany zaciskami - o

lub w imadle jest przytrzymywany duzo Niepewnos¢ K = 3 dB

pewniej niz w reku.
= W miejscu pracy nalezy dbac o czystosc.
Mieszaniny materiatéw sa szczegélnie
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Catkowita warto$¢ drgan:

Warto$¢ emisji a, (m/s?)
ORE 2-125EC 3,5
OSE 2-80 EC 3,5
ODE 2-100 EC 3,5
Niepewno$¢ K = 1,5 m/s”

Vi OSTRZEZENIE!

Podane wartosci pomiaréw odnosza sig
do nowych elektronarzedzi. Codzienne
uZytkowanie sprawia, Ze wartosci hafasu i
drgari ulegaja zmianie.

[i] uwaca

Poziom emisji drgari podany w niniejszej
karcie informacyjnej zostat zmierzony zgodnie
ze standardowymi metodami testowymi
okreslonymi w normie EN 62841 i moze
stuzyc do porownywania réznych narzedzi.
Parametr ten moze rowniez stuzyc do
wstepnej oceny narazenia na drgania.
Deklarowany poziom emisji drgari odnosi sie
do najwazniejszych zastosowar narzedzia.
Jezeli narzedzie bedzie uzywane do réznych
zastosowari, z réznymi akcesoriami lub

jezeli bedzie niedoktadnie konserwowane,
emisfa drgari moze byc inna. Moze to istotnie
zwigkszyc poziom narazenia uZytkownika

na drgania w catym okresie pracy. Dokfadne
oszacowanie poziomu narazenia na drgania
powinno tez uwzgledniac czas, w ktérym
narzedzie jest wylaczone lub gdy jest
wilaczone, ale nie wykonuje Zadnej pracy.
Mo:ze to istotnie zmniejszyc poziom narazenia
uzytkownika na drgania w calym okresie
pracy.

Nalezy okreslic dodatkowe srodki ostroznosci
zabezpieczajace operatora przed skutkami
drgari, takie jak np. trzymanie narzedzia

i akcesoriow, dbafosc o ciepfo dfoni,
organizacja pracy itp.

OSTROZNIE!

Gdy poziom cisnienia akustycznego
przekracza 85 dB(A), naleZy nosic ochronniki
stuchu.

Specyfikacja techniczna

Patrz rysunek B

Krétki opis urzadzenia (patrz
rysunek A)

Numeracja elementéw odnosi sie do rysunku
narzedzia na stronie z elementami graficznymi.
1 lzolowane powierzchnie do chwytania

Wiacznik

Dysza do odsysania pytu
Przycisk ustawiania predkosci
Panel sterowania predkoscia
Stopa szlifujaca

Arkusz scierny

Pojemnik z mikrofiltrem

a) Obudowa

b) Wktadka filtrujaca z pokrywa

ONOOBAhWN

Instrukcja obstugi
[i] uwacGa

Gdy elektronarzedzie zostaje wytaczone,
koncéwka robocza przez krétki czas dalej sie
porusza.

Wiecej informacji o wyrobach producenta
znalez¢é mozna na stronie www.flex-tools.com.

Vi OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu naleZy wyjac wtyczke z
kontaktu.

Przed wiaczeniem

elektronarzedzia

Prosimy wyja¢ wtyczke z kontaktu i sprawdzic,
czy nie brakuje zadnej czesci i czy nic nie jest
uszkodzone.

Zaktadanie/wymiana arkusza
Sciernego

Stopa szlifujaca posiada powierzchnie
przystosowana do mocowania arkuszy

z rzepami i dlatego jest zaprojektowana
wylacznie do uzywania arkuszy Sciernych z
rzepami (patrz rysunki C1, C2 i C3).

— Wyjaé wtyczke z kontaktu.

— Zdjac zuzyty arkusz Scierny.

— Usunac ze stopy szlifujacej jakiekolwiek
chropowate zanieczyszczenia.

— Zamocowa¢ nowy arkusz $cierny.
Dopasowad otwory w arkuszu $ciernym do
otwordéw w stopie szlifujacej.
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— Aby zamocowa¢ arkusz $cierny, przytozy¢
go i lekko docisnaé do powierzchni stopy
szlifujacej.

Wymiana stopy szlifujacej

Jezeli stopa szlifujgca zuzyje sie, mozna ja

wymienic (patrz rysunek D).

- Wyjacé wtyczke z kontaktu.

— Odkreci¢ 4 $ruby.

— Pociagna¢ stope szlifujaca w dét i wyjac ja.

— Zamocowadé nowa stope szlifujaca.

— Dokreci¢ 4 $ruby z powrotem.

Zintegrowany odsysacz z

pojemnikiem z mikrofiltrem
— Wecisna¢ pojemnik z mikrofiltrem do oporu

na dysze do odsysania pytu (patrz rysunek E).

Aby zagwarantowad optymalne odsysanie

pytu, pojemnik z mikrofiltrem nalezy na czas

oprézniaé! Wkiad filtrujacy nalezy regularnie

czyscic.

— Wykrecié¢ i zsungé pojemnik z mikrofiltrem z
dyszy do odsysania pytu.

— Zdjac pokrywe (zaczep na bagnet) i wysunaé
razem z wkiadem filtrujgcym.

— Ostukac¢ wkiad filtrujacy o twarda
powierzchnie.

—  Wyczyscic zeberka migkka szczotka.

— Oprdézni¢ obudowe pojemnika z
mikrofiltrem.

— Zatozy¢ pojemnik z mikrofiltrem z powrotem
(patrz rysunek F).

Nastawianie predkosci

Sa 4 poziomy predkosci, ktére mozna
przetaczac przyciskami ustawiania predkosci.
Wecisniecie przycisku ,+" zwigksza predkos¢.
Wocisniecie przycisku ,-" zmniejsza predkosc.
Kontrolki LED nad cyframi pokazuja aktualne
ustawienie predkosci (patrz rysunek G).
Poziom predkosci mozna ustawié, gdy
narzedzie jest podfgczone do zasilania lub gdy
narzedzie juz pracuje.

Po wylaczeniu narzedzia, funkcja pamiegci
zapamietuje ostatnie uzywane ustawienie
predkosci i przy ponownym wtaczeniu
automatycznie je przywraca.

Przyblizona warto$¢ OPM (liczba oscylacji na
minute) wynosi:

Poziom predkosci /min (OPM)

1 8000

74

2 9300
3 10600
4 12000

Wiaczanie i wylaczanie
Wiaczanie i wytgczanie elektronarzedzia
odbywa sie wiacznikiem (patrz rysunek H).

OSTROZNIE!
Po awarii pradu wlaczone elektronarzedzie nie
wilacza sie samo po przywroceniu zasilania.

Instrukcja obstugi
VAN OSTRZEZENIE!

Elektronarzedzie naleZy trzymac wyfacznie za
izolowane powierzchnie do chwytania!
OSTROZNIE!

Gdy elektronarzedzie zostaje wylaczone,

narzedzie szlifujace przez krotki czas dalej sie

porusza.

- Whaczyc szlifierke i przytoZyc arkusz
Scierny jego cata powierzchnia do
obrabianej powierzchni.

—  Lekko dociskac i przesuwac szlifierke
réownomiernie po obrabianym elemencie.

—  Efekt pracy szlifierka zalezy gfownie od
wyboru odpowiedniego rodzaju arkusza
Sciernego, wybranej predkosci oscylacyi
oraz sify docisku.

—  Prosimy pamigtac o tym, aby na czas
zmieniac arkusze szlifierskie.

—  Zbyt mocne dociskanie nie zwigksza
wydajnosci szlifowania, natomiast
zwigksza zuZycie elektronarzedzia i
arkuszy sciernych.

Wiecej informacji o wyrobach producenta

znaleZc¢ mozna na stronie www.flex-tools.com.

Konserwacja i utrzymanie
VAN OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z
kontaktu.

Czyszczenie

m Elektronarzedzie i kratke z przodu otwordéw
wentylacyjnych nalezy regularnie czyscic.
Czestotliwosé czyszczenia zalezy od
materiatu i czasu uzytkowania.

m Whnetrze obudowy i silnik nalezy regularnie
przedmuchiwa¢ sprezonym powietrzem.
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Czesci zamienne i akcesoria
Pozostate akcesoria, w szczegdlnosci zas
narzedzia i akcesoria do szlifierki, znalez¢
mozna w katalogach producenta.

Rysunki rozstrzelone i listy czesci zamiennych
znalez¢ mozna na naszej stronie:
www.flex-tools.com

Informacje dotyczace utylizacji

VN OSTRZEZENIE!

Jesli elektronarzedzie jest juz niepotrzebne,

nalezy uniemoZzliwic uzywanie go:

—  wprzypadku elektronarzedzi sieciowych
przez usunigcie przewodu zasilajacego,

Tylko kraje UE
Elektronarzedzi nie nalezy wyrzucac do

zmieszanych odpadéw komunalnych!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/
UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE) oraz jej
transpozycjami krajowymi, zuzyte narzedzia
elektryczne powinny byc¢ zbierane oddzielnie i
poddawane recyklingowi w sposdb przyjazny
dla srodowiska.

Odzyskiwanie surowcow zamiast

utylizacji odpadow.
Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy
poddac recyklingowi w przyjazny dla
$rodowiska sposéb. Identyfikacja czesci
plastikowych przeznaczonych do recyklingu
odbywa sie na podstawie materiatu, z ktérego
sg one wykonane.

[i] uwaGa
O dostepne moZliwosci utylizacji prosimy
zapytac swojego dystrybutora!

( €-Deklaracja zgodnosci

Producent na wtasng i wylaczna

odpowiedzialnos$¢ o$wiadcza, ze wyréb

opisany w czesci ,Specyfikacja techniczna”

spetnia warunki podane w nastepujacych

normach lub dokumentach standaryzujacych:
Norma EN 62841 zgodna z postanowieniami
Dyrektyw 2014/30/UE, 2006/42/WE,
2011/65/UE.

Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje

techniczna:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o

Peter Lameli
Dyrektor ds.
technicznych

01.03.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Dyrektor Dziatu Jakosci (QD)

Wylaczenia
odpowiedzialnosci

Producent i jego przedstawiciel nie ponoszg
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody

i straty oraz utrate zyskéw wskutek przerwy

w prowadzeniu dziatalnosci spowodowane
produktem lub faktem, ze produktu nie da sie
uzywac. Producent i jego przedstawiciel nie
ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody i straty spowodowane niewtasciwym
uzyciem elektronarzedzia lub uzywaniem w
narzedziu produktéw innych producentéw.
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ORE 2-125 EC OSE 2-80 EC ODE 2-100 EC
Vv 220-240 220-240 220-240
Hz 50 50 50
W 260 260 260
n/min 8000--12000 8000--12000 8000--12000
m/kg 1.5 1.4 1.5










