Oxystrip® @ SCHEIDEL

Superloser 2K Abbeizer Technische Information

Produkteigenschaften

. Der ,Superléser® mit besonders starker Entlackungskraft
. Innovativer, stark l6sender Entlacker fiir 2K- und 1K-Lacke, auf Metall und anderen dichten Untergriinden
. Loést Lacke nicht auf, sondern ab
. Ideal fur die Anwendung im industriellen Bereich (Stahlbau etc.).
. Lésemittelhaltige, wassrige Emulsionscreme mit Alkohol, Aktivsauerstoff und Sduren mit Flammpunkt Gber 100°C
. Haftet sehr gut auf senkrechten Flachen
. Leicht zu verarbeiten, roll- und spritzfahig
Anwendungsbereich

. Auf Aluminium, Titan, Gusseisen, Stahl mit geringem Kohlenstoffanteil, Glas
. Auf zumindest kurzzeitig saurebestéandigen, mineralischen Untergriinden
. Im Innen- und AuBenbereich einsetzbar

Technische Grenzen

Nicht geeignet fir Magnesium und Stahle mit hohem Kohlenstoffanteil. Darunterliegende Zinkflachen kénnen angegriffen werden, ebenso
Kalkstein, Marmor o.a. Auf Aluminium ist die Einwirkzeit genau zu Uberprifen und die Entlackung hat immer im optimalen Lésepunkt zu
erfolgen, da es sonst durch den Sauregehalt zu einer Schadigung des Aluminiums kommen kann. Eine Entlackung von Beschichtungen auf
Kunststoffen die Weichmacher enthalten ist nicht mdglich. Bei der Anwendung auf Holzern kann es aufgrund des Sauregehaltes zur
Fleckenbildung kommen. Es sind immer Testflachen anzulegen. Aufgrund der Vielzahl von 2K-Lacksystemen kann keine Garantie fir die
Lésekraft tbernommen werden. Im Bedarfsfall weitere Produkte aus dem Scheidel Abbeizer-System testen.

Technische Daten

Dichte bei 20°C: ca. 1,02 g/cm3

Farbe: gelblich

Geruch: beiBend

Viskositat: 7000 mPas

Form: pastds

pH-Wert bei 20°C: 2,5

Flammpunkt: > 100°C

Mindestverarbeitungstemperatur: 10°C

Lagerung/MHD: Kihl und trocken im geschlossenen Originalgebinde mind. 24 Monate
Wassergefahrdung: WGK 1

Verbrauch: 250 ml/m2 - 2,0 I/m2 (ca. 100 ml pro zu entfernender Farb-/Lackschicht)
Gebinde: 11,51,101, 251

Artikelnummer: 135

Anwendung

. Lost 1K- und 2K-Lacksysteme, wie Polyurethan, Alkydharz, Acrylat, Epoxidharz, Pulverlacke, Kleber
. Einsetzbar auf Aluminium, Titan, Gusseisen, Stahl mit geringem Kohlenstoffanteil, Glas

. Einsetzbar auf zumindest kurzzeitig sdurebestdndigen, mineralischen Untergriinden

e Im Innen- und AuBenbereich einsetzbar

Zur Entwicklung der vollen Léseeigenschaften ist auf ausreichenden satten Materialauftrag zu achten. Bei dicken Farbschichten geldste
Schichten abschieben (ohne Nachwaschen) und Scheidel Oxystrip® Superléser 2K Abbeizer erneut auftragen. Gel6sten Beschichtungen
immer zum optimalen Losepunkt entfernen (nicht unnétig lange auf dem Untergrund belassen, spart Reinigungszeiten, schont die
Oberflache).

Fordernde Einfliisse:
Warme Temperaturen (zwischen 10 und 30° Untergrundtemperatur), Abdecken der eingebeizten Flachen mit diinner PE-Folie
(Vorteile des Abdeckens: weniger Geruchsentwicklung und intensivere Wirkung). Ausreichend lange Einwirkzeit.

Storende Einfliisse:
Regen, Zugluft, niedrige Temperaturen (Kalte), saugende Untergriinde, keine ausreichende Bellftungsmdoglichkeit wahrend der
Verarbeitung, kein ausreichender Materialauftrag.

Verarbeitung

Vorbereitende MaBnahmen:

Die Objektbedingungen sind bei Arbeitsbeginn zu priifen (siehe Eigenschaftsentwicklung). Sollen geldsten Beschichtungen mit einem
HeiBwasser-Hochdruckreiniger entfernt werden, missen Auffangvorrichtungen (Folienwanne) im Rahmen der Geriisterstellung eingeplant
werden. Das Objekt ist bei den zustdndigen Behdrden anzumelden. Bei Verarbeitung im Airless- und HVLP-Verfahren an GroBfldchen im
AuBenbereich, das Geriist mit Planen abhangen. Kunststoffflachen und Flachen, die nicht entlackt werden sollen, griindlich abkleben. Im
Innenbereich fiir ausreichende Belliftung (technische Beliiftung) sorgen.

Testfldachen:

HandflachengroBe Testflachen zur Prifung der Untergrundvertraglichkeit und des Beschichtungsaufbaus anlegen. Bei groBen Objekten
mehrere Testflachen an unterschiedlichen Stellen anlegen. Umgebungsbedingungen wie Uhrzeit und Temperatur notieren und in
verschiedenen Zeitabstanden Lésefortschritt priifen.

Auftragen:

Scheidel Oxystrip® Superléser 2K Abbeizer vor Gebrauch im Bedarfsfall maschinell aufriihren bis das Produkt eine homogene Konsistenz
aufweist.

Bei groBflachiger Verarbeitung von unten nach oben auftragen. Stets satt auftragen, nur ausreichender Materialauftrag gewahrleistet eine
intensive Wirkung.

Airlessverfahren: Filter und Siebe im Gerat komplett entfernen. Standarddiisen: mm/inch 0,530/0,021 bis 1,070/0,043. Arbeitsdruck je
nach eingesetzter Diise 40-80 bar. Luftdruckbetriebenes Airlessgerat Arbeitsdruck ca. 2 bar.

Scheidel GmbH & Co. KG e Jahnstr. 38-42 e D-96114 Hirschaid
Tel. 09543/8426-0 ¢ Fax: 09543/8426-31 ¢ info@scheidel.com ¢ www.scheidel.com


mailto:info@scheidel.com
http://www.scheidel.com/

HVLP-Verfahren: Oxystrip® verdiinnen (mit Scheidel Oxystrip® Flissig Pistolen- & Dlsenreiniger 5-10%) und homogen verriihren. Dise:
2,0-2,5mm, Luftdruck 2-3 bar.
Manuell: Mit Naturborstenpinsel, Rolle, Quast, Kunststoffglattkelle.

Reinigung der benutzten Gerate mit Powerfluid (gemischt mit Wasser 1:5) und danach mit klarem Wasser nachsplilen.

Verbrauch

Mehrere groBe Testflachen am Originalobjekt sind die optimale Grundlage fiir eine genaue Kalkulation. Materialverbrauch ist in der Regel
100ml pro zu entfernender Schicht und kann von mind. 200 ml/m2 bis 2000 ml/m?2 reichen.

Entfernen geldster Beschichtungen

Maschinelle Entfernung:

Mit HeiBwasser-Hochdruckreiniger, Wassertemperatur ca. 80°C (an der Lanze) bei 60 bis 130 bar, von unten nach oben und auf die
bereits abgereinigte Fldche hin, abspritzen. Die Spriihlanze stets von der eingestrichenen Fldche weggehalten, um einen Reaktions-
stopp des Abbeizers durch Wasser zu vermeiden.

Alternativ kann die geldste Beschichtung im Sprith-Saugverfahren: (z.B. Reinigungskrake) entfernt werden.

Manuelle Entfernung:

Geloste Beschichtungen mit einem Spachtel, Flachenschieber oder Ziehklinge abnehmen. Abgeschobenen Flachen anschlieBend mit
Scheidel UltraFix Intensiv-Reinigungskonzentrat (1:3 bis 1:5 mit Wasser verdiinnt) mit einer Wurzelbilrste oder Schwamm nachwaschen.
Danach nochmals mit klarem Wasser waschen.

Hinweis:

Nach einer vollstédndigen Beschichtungsentfernung sind keine Unvertraglichkeiten mit Neubeschichtungen bekannt. Die abgebeizte oder
entlackte Flache muss vor einem Neuanstrich abgelliftet und trocken sein. Zur Abliftung kénnen auch technische MaBnahmen wie mehr-
facher Luftwechsel erforderlich sein. Flachen erst nach vollstandiger Abliiftung beschichten.

Bei Verarbeitung in Innenraumen ist fiir eine ausreichende Beliiftungssituation zu sorgen. Im Innenbereich immer mit Folie arbeiten.

Bei Anwendungen in Lebensmittelbetrieben miissen alle risikobehafteten Bereiche ausgelagert werden und eine Genehmigung des
Betreibers vorliegen. Bei PCB-Sanierungsarbeiten im Innenbereich das Produkt méglichst nicht im Airlessverfahren auftragen (Unterdruck,
Entliftung, Aerosolbildung).

Abwasserentsorgung

Allgemein:

Vor Arbeitsbeginn die Situation mit den ortlichen Behorden kldren. Abwasser (Gemisch aus gelésten Farb- und Lackresten sowie Losemittel
des Entferners) kann in den meisten Kommunen, nach Trennung der Feststoffe und evtl. Neutralisierung direkt in die Schmutzwasser-
kanalisation eingeleitet werden.

Schmutzwasserauffangwanne:

Zum Erstellen einer Schmutzwasserauffangwanne kann wie folgt vorgegangen werden: Deltaplane oder chemikalienfeste Folie mit einem
starkhaftenden Klebeband an die Wand kleben. Gegeniberliegende Folienseite mit Kanthdlzern unterlegen und dadurch eine Wanne
ausbilden. Schmutzwasser absaugen und ordnungsgemaB entsorgen. Schmutzwasservorratsbehalter im Bedarfsfall aufstellen.

Wasseraufbereitung:

Fordern die Behorden eine Abwasserbehandlung kénnen abgestimmte Reaktionstrennmittel angeboten werden, welche die Einhaltung der
ortlichen Abwassergrenzwerte gewdhrleistet. Das entstehende Abwasser ist dann im Objektverlauf zu sammeln (z.B. 1000 L Container).
sofchem Universaltrennmittel 52 nach Verarbeitungshinweisen einarbeiten.

Der abgetrennte Farbschlamm ist nach seiner Zusammensetzung entsprechend zu entsorgen.

Gefahrenhinweise - Sicherheitshinweise - Entsorgungshinweise

MaBgeblich ist das jeweils aktuelle Sicherheitsdatenblatt, das unter www.scheidel.com zum Download zur Verfiigung steht.
Allgemein: Es sind geeignete Schutzhandschuhe/ Schutzkleidung/ Augenschutz/ Gesichtsschutz zu tragen. Verursacht Hautreizungen und
schwere Augenreizung.

Enthalt: Ameisensaure

Beim Arbeiten im Airless-und HVLP-Verfahren ist dringend das Tragen mindestens einer A2/P2 Schutzmaske oder Vollvisiermaske mit
Glasscheibe angezeigt (auch beim Entfernen der gelésten Beschichtung).

Anwendungstabelle Abbeizer & Entlacker

2K-Beschichtungen
z.B. Autokarosserie,
FuBbodenbeschichtungen

Bautenschutzfarben und Putze
z.B. Fassaden, Wénde, Decken
(z.B. Stuck, Ornamente)

Lacke
z.B. Mobel, Fensterladen, Metallzaune

1. Wahl Asur Asur Oxystrip
SG 94 Blitz Blitz
Alternativen Powerclean Oxystrip Powerclean
Powerclean

Entlackungsnachreiniger: UltraFix

Alle Angaben dieser technischen Information beruhen auf praktischer Erfahrung. Allgemeinverbindlichkeit wird wegen der unterschiedlichen Praxisvoraussetzungen
ausgeschlossen. Eigenversuche sind durchzuftihren. Mit Erscheinen dieser technischen Information verlieren friilhere Ausgaben ihre Giiltigkeit. ~Stand 26.04.2022
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