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DISBON

2K-EP-Beschichtung Premium g

Allround-2K-Epoxidharzbeschichtung, pigmentiert, fur fast alle
Bodenflachen. Emissionsminimiert, benzylalkohol- und

alkylphenolirei.

Produktbeschreibung

Verwendungszweck

Eigenschaften

Materialbasis

Verpackung/GebindegrdéBen

Farbtdne

Glanzgrad

Durch die emissionsminimierte Formulierung besonders fir alle “sensiblen” Bereiche, wie z. B.
Aufenthaltsraume, Krankenhduser, Kindergarten und -tagesstatten, Schulen, geeignet.

Fir mineralische Bodenflachen mit geringer bis extremer mechanischer Belastung, wie z.B.
Aufenthaltsrdume und Kantinen, Produktions- und Lagerbereiche mit Gabelstaplerverkehr,
Buroraume und allgemeine Verwaltungsbereiche, Flure, Lager, Verkaufsraume, Getrénke- und
Konservenindustrie, Backereien usw.

Gepruft nach den AgBB-Prifkriterien fiir VOC-Emissionen aus innenraumrelevanten Bauprodukten.
Das Bewertungsschema des AgBB (Ausschuss zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten)
wurde von den Umwelt- und Gesundheitsbehérden fir die Verwendung von Baumaterialien in
sensiblen Bereichen, wie z.B. Aufenthaltsrdumen, abgeleitet.

B emissionsminimiert

B benzylalkohol- und alkylphenolfrei

B variabel einsetzbar als Roll- und Verlaufbeschichtung, Verlaufmdrtel und Einstreubelag, dadurch an
die mechanische Belastung anpassbar

B gut chemikalienbestandig

W geprift fir den Einsatz im Lebensmittelbereich

B mit Quarzsand hoch flllbar

2K-Epoxidharz, total solid nach Deutscher Bauchemie

M Standard:
3 kg, 10 kg Blech-Kombi-Gebinde, 30 kg Gebinde (Komp. A (Masse) 25,2 kg, Blechhobbock,
Komp. B (Héarter) 4,8 kg)

B Standard:
30 kg Gebinde: Kieselgrau (RAL 7032), Steingrau (RAL 7030), Lichtgrau (RAL 7035)
10 kg Gebinde: Kieselgrau (RAL 7032), Steingrau (RAL 7030)
3 kg Gebinde: Kieselgrau (RAL 7032)
Sonderfarbténe auf Anfrage.

Farbtonveranderungen und Kreidungserscheinungen sind bei UV- und Witterungseinflissen mdglich.
Organische Farbstoffe (z.B. in Kaffee, Rotwein oder Blattern) sowie verschiedene Chemikalien (z.B.
Desinfektionsmittel, S&uren u.a.) kdnnen zu Farbtonveréanderungen fiihren. Durch schieifende
Beanspruchungen kann die Oberflache verkratzen. Die Funktionsféhigkeit wird dadurch nicht
beeinflusst.

Auf zusammenhangenden Flachen nur Farbténe einer Anfertigung (Charge) verwenden.

Glanzend
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. .
Lagerung Kuhl, trocken, frostfrei.
Originalverschlossenes Gebinde mindestens 2 Jahre lagerstabil. Bei tieferen Temperaturen den Werk-
stoff vor der Verarbeitung bei ca. 20 °C lagern.
Technische Daten M Dichte: ca. 1,6 g/cm3

B Trockenschichtdicke: ca. 62 pm/100 g/m?
Il Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g): ca. 26 mg/30 cm?
B Pendelhérte nach Konig: ca.192s
M Druckfestigkeit: ca. 94 N/mm?

Chemikalienbestandigkeit Chemikalienbesténdigkeitstabelle in Anlehnung an DIN EN ISO 2812-3:2007 bei 20 °C

7 Tage

Essigsaure 5 %ig +(V)
Essigsaure 10 %ig +(V)
Salzsaure 10 %ig +(V)
Schwefelsaure < 10 %ig +(V)
Schwefelsédure 20 %ig + (V)
Zitronensaure 10 %ig +
Ammoniak 25 %ig (Salmiakg.) +
Calciumhydroxid +
Kalilauge 50 %ig +
Natronlauge 50 %ig +
Eisen Ill Chloridlsg., gesattigt +(V)
Lysoformlsg. 2 %ig + (V)
Magnesiumchloridlsg. 35 %ig +
Dest. Wasser +
Kochsalzlsg., gesattigt +
Testbenzin (Terpentin-Ersatz) +
Waschbenzin +
Xylol +(V)
Ethanol +(V)
Benzin DIN 51 600 + (V)
Superbenzin +(V)
Kerosin +(V)
Heiz- und Dieselkraftstoff +
Motorendl +
Coca-Cola +(V)
Kaffee +(V)
Rotwein + (V)
Skydrol (Hydraulikfl.) +
Trafo-Kuhlflissigkeiten +
Zeichenerklarung: + = bestandig, V = Verfarbung

Geeignete Untergriinde Beton und Zementestrich, starre EP-Beschichtungen .

Der Untergrund muss trocken, tragfahig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten,
Gummiabrieb und sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein.

Die Druckfestigkeit des Untergrundes muss > 25 N/mm? betragen.

Zementdse, kunststoffvergutete Ausgleichsmassen und vorhandene Beschichtungen sind auf ihre
Beschichtungsfahigkeit zu prifen, ggf. sind Probeflachen anzulegen.
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Untergrundvorbereitung

Materialzubereitung

Mischungsverhéltnis

Auftragsverfahren

Beschichtungsaufbau

Die Oberflachenzugfestigkeit des Untergrundes muss im Mittel 1,5 N/mm? betragen. Der kleinste
Einzelwert darf 1,0 N/mm?2 nicht unterschreiten. Die Untergriinde missen ihre Ausgleichsfeuchte
erreicht haben:

Beton und Zementestrich: max. 4 Gew.-% (CM-Methode)

Prufmethoden fiir die genannten Werte gemaB Instandsetzungsrichtlinie, Teil 3 des Deutschen
Ausschusses fiir Stahlbeton.

Ist mit rickwartiger Feuchtigkeit zu rechnen, hat zwingend eine porenfreie Grundierung mit DisboXID
420 2K-EP-Grundierung Premium bzw. DisboXID 462 2K-EP-Grundierung zu erfolgen.

In diesem Fall muss die Oberflachenzugfestigkeit des Untergrundes im Mittel 2,0 N/mm? betragen. Der
kleinste Einzelwert darf 1,5 N/mmz2 nicht unterschreiten.

Andere Untergrundarten bzw. Vorgehensweisen bediirfen einer gesonderten Beratung durch Disbon.

Der vorhandene zementdse Untergrund wird durch staubarmes Strahlen mit festem Strahlgut
(Kugelstrahlen) bei gleichzeitigem Absaugen vorbereitet. Der Grad des Abtrages minderfester
Schichten ist abhangig von Druck, Art und Menge des Strahlmittels. Schleifen ist nur bei 6rtlich
kleineren Flachen (Randbearbeitung) zulassig, ausgenommen ist die Vorbereitung durch
Diamantschleiftechnik zur Entfernung minderfester Schichten.

Weiterhin sind das BEB-Arbeitsblatt KH-0/U*, das BEB-Arbeitsblatt KH 3* sowie die Tabelle 2.5 der
Instandsetzungsrichtlinie, Teil 2 des Deutschen Ausschusses fur Stahlbeton zu beachten.

Starre EP-Beschichtungen sind griindlich zu reinigen, anschlieBend anzuschleifen bzw. matt zu
strahlen (bis zum WeiBbruch), so dass keine Reststoffe, Pflegemittel oder Ahnliches auf der zu
beschichtenden Flache mehr vorhanden sind.

Ausbruch- und Fehlstellen im Untergrund mit den DisboCRET-PCC-Mérteln oder den DisboXID EP-
Morteln oberflachenbilindig verflllen.

Silikonhaltige Materialien diirfen vor und wahrend der BeschichtungsmaBnahme in der Umgebung
nicht verwendet werden, da diese zu Oberflachenstérungen fliihren kdnnen.

* Bundesverband Estrich und Belag e.V., 53842 Troisdorf-Oberlar

Komp. A (Grundmasse) aufriihren, Komp. B (Harter) zugeben, mit langsam laufendem Rihrwerk
(max. 400 U/min) intensiv mischen, bis ein schlierenfreier und gleichmé&Biger Farbton entsteht.
Material in ein anderes GefaB umfillen (umtopfen) und nochmals griindlich mischen (nicht aus dem
Liefergebinde verarbeiten).

Zur Verarbeitung an geneigten bzw. senkrechten Flachen kann dem Material bis zu 3 Gew.-%
DisboADD 952 Stellmittel zugegeben werden.

Komp. A (Grundmasse) : Komp. B (Harter) = 84 : 16 Gewichtsteile

Je nach Anwendung mit kurz- bis mittelfloriger Walze, Gléttkelle oder geeigneter Rakel (z.B.
Hartgummi-Zahnrakel).

Hinweis: Bei der Applikation mit einer Zahnrakel fUhrt die gewahlte Dreieckszahnung nicht
automatisch zur Einhaltung der vorgegebenen Verbrauchswerte.

Grundbeschichtung

Mineralische Untergriinde porenflllend mit DisboXID 420 2K-EP-Grundierung Premium grundieren.
Raue Untergriinde zusétzlich mit einer Kratzspachtelung (Grundierung mit Quarzsand gemischt)
egalisieren.

Je nach Anforderung kdnnen alternativ:

DisboXID 460 2K-EP-Grundierung,

DisboXID 462 2K-EP-Grundierung,

DisboXID 463 2K-EP-Grundierung ténbar

eingesetzt werden. Detaillierte Informationen siehe jeweilige TI. Mit den alternativen Grundierungen ist
kein durchgangiger Systemaufbau nach AgBB-Prifkriterien méglich.

Deckbeschichtung
Rollbeschichtung

Glatte Oberfldche:

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium auf die Grundbeschichtung gieBen, mit einer
glatten Hartgummi-Rakel verteilen und mit einer mittelflorigen Walze im Kreuzgang nachrollen. Je
nach Belastung und geforderter Schichtdicke sind ein oder zwei Arbeitsgénge erforderlich.

Rutschhemmende Oberfldche:

Auf die mit DisboADD 943 Quarzsandmischung (0,4—0,8 mm) oder DisboADD 944
Quarzsandmischung (0,7-1,2 mm) abgesandete Grundbeschichtung wird DisboXID 421 2K-EP-
Beschichtung Premium gegossen, mit einer glatten Hartgummi-Rakel gleichm&Big verteilt und mit
einer mittelflorigen Walze im Kreuzgang nachgerollt.

Verlaufbeschichtung mit glatter Oberflache

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium auf die Grundbeschichtung gieBen und mit einer
Hartgummi-Zahnrakel gleichmaBig verteilen. Die Zahnrakel umdrehen und mit der glatten Seite Uber
die Beschichtung ziehen. Nach einer Wartezeit von ca. 10 Minuten die frische Verlaufbeschichtung mit
der Stachelwalze entllften.
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Verbrauch

Verarbeitbarkeitsdauer

Verlaufmortel mit glatter Oberflache

Dem Material nach dem Umtopfen unter Rihren 50 Gew.-% DisboADD 942 Quarzsandmischung (0,1-
0,4 mm) zugeben. Der Verlaufmdrtel kann bis zu 70 % mit DisboADD 942 Quarzsandmischung (0,1—
0,4 mm) oder mit DisboADD 941 Quarzsandsmischung (0,06-0,3 mm) gefillt werden. Die Verarbei-
tungstemperatur muss dabei mind. 20 °C betragen, da sonst Verlaufsspuren sichtbar bleiben kénnen.
Den so hergestellten Verlaufmértel auf die Grundbeschichtung gieBen und wie

unter "Verlaufbeschichtung" beschrieben verarbeiten.

Hinweis: Beim Einsatz von Sonderténen muss die maximal mégliche Sandzugabemenge kontrolliert
werden, da sie je nach Farbton niedriger als 50 Gew.-% sein kann.

Einstreubelag

Nach dem Umtopfen dem Material unter Rihren 30 Gew.-% DisboADD 943 Quarzsandmischung (0,4—
0,8 mm) zugeben. Den so hergestellten Verlaufmértel als Einstreuschicht auf die Grundbeschichtung
gieBen und mit einer Hartgummi-Zahnrakel gleichméaBig verteilen. Die frische Einstreuschicht
anschlieBend vollflachig mit DisboADD 943 Quarzsandmischung (0,4—0,8 mm) oder DisboADD 944
Quarzsandmischung (0,7—1,2 mm) absanden. Nach dem Erharten der Einstreuschicht iberschiissigen
Quarzsand scharf abkehren und eine Rollbeschichtung wie oben beschrieben auftragen.

Oberflachengestaltung (auf glatter Oberflache)

DisboADD 948 Farb-Chips (2-4 mm) in die frische Beschichtung einstreuen und nach Trocknung mit
DisboPUR 458 2K-PU-Versiegelung glatt bzw. unter Beimischung von 3 Gew.-% DisboADD 947
Glasperlen, fine rutschhemmend versiegeln.

Alternativ kdnnen DisboADD 8255 Farb-Chips (1-2 mm) ohne zuséatzliche Versiegelung verwendet
werden.

DisboPUR 458 2K-PU-Versiegelung nicht in Bereichen mit hoher mechanischer Belastung einsetzen.

Rollbeschichtung

Glatte Oberfldche* ca. je 350 g/m? je Auftrag

Rutschhemmende Oberfldche* ca. 750-1.300 g/m?

Verlaufbeschichtung mit glatter Oberflache

ca. 1 mm Schichtdicke (3 mm Dreieckzahnung)* ca. 1,5 kg/m?

ca. 1,5 mm Schichtdicke (4 mm Dreieckzahnung)* ca. 2,3 kg/m2

Verlaufmortel mit glatter Oberflache, 50 % gefiillt:

ca. 2 mm Schichtdicke (5 mm Dreieckzahnung)*

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium ca. 2,2 kg/m2
DisboADD 942 Quarzsandmischung (0,1-0,4 mm) ca. 1,1 kg/m?

ca. 3 mm Schichtdicke (7 mm Dreieckzahnung)*

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium ca. 3,3 kg/m?2
DisboADD 942 Quarzsandmischung (0,1-0,4 mm) ca. 1,7 kg/m?

ca. 4 mm Schichtdicke (9 mm Dreieckzahnung)*

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium ca. 4,4 kg/m?
DisboADD 942 Quarzsandmischung (0,1-0,4 mm) ca. 2,2 kg/m?2

Verlaufmortel mit glatter Oberflache, 70 % gefiillt:

ca. 3 mm Schichtdicke (7 mm Dreieckzahnung)*

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium ca. 3,0 kg/m?
DisboADD 942 Quarzsandmischung (0,1-0,4 mm) ca. 2,1 kg/m?

Einstreubelag

Einstreuschicht

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium ca. 2,1 kg/m?
DisboADD 943 Quarzsandmischung (0,4-0,8 mm) ca. 0,7 kg/m?
Absandung

DisboADD 943 oder 944 Quarzsandmischung ‘ca. 4-5 kg/m?

Rutschhemmende Oberfldche*

DisboXID 421 2K-EP-Beschichtung Premium ‘ca. 750-1.300 g/m?

* Exakte Verbrauchswerte durch Musterlegung am Objekt ermitteln. Der Verbrauch variiert bedingt
durch Fllgrad, Untergrundgegebenheiten, Temperatureinflisse, Applikationsart, Werkzeug sowie
verschiedener Abstreumaterialien.

Bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit ca. 35 Minuten.
Hohere Temperaturen verkirzen, niedrigere verldngern die Topfzeit.
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Verarbeitungsbedingungen

Wartezeiten

Trocknung/Trockenzeit

Werkzeugreinigung

Werkstoff-, Umluft- und Untergrundtemperatur:

Mind. 10 °C, max. 30 °C

Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht tGberschreiten. Die Untergrundtemperatur muss immer
mindestens 3 °C Uber der Taupunkttemperatur liegen.

Die Wartezeiten zwischen den Arbeitsgangen sollten bei 20 °C mind. 16, max. 24 Stunden betragen.
Bei langeren Wartezeiten muss die Oberflache des vorangegangenen Arbeitsganges angeschliffen
werden, wenn sie nicht abgesandet wurde. Der angegebene Zeitraum wird durch héhere
Temperaturen verkurzt, durch niedrigere verlangert.

Bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit nach ca. 16 Stunden begehbar, nach ca. 3 Tagen
mechanisch belastbar, nach etwa 7 Tagen vollig ausgehartet.

Bei niedrigen Temperaturen entsprechend langer. Wahrend des Aushéartungsprozesses (ca. 16 Std.
bei 20 °C) aufgetragenes Material vor Feuchtigkeit schiitzen, da sonst Oberflachenstérungen und
Haftungsminderungen auftreten kdnnen.

Sofort nach Gebrauch und bei ldngeren Arbeitsunterbrechungen mit DisboADD 419 Verdlnner/
Reiniger fir EP-Harze.

Gutachten

Gefahrenhinweise/
Sicherheitsratschlage
(Stand bei Drucklegung)

Entsorgung

EU-Grenzwert fir den VOC-Gehalt
Giscode

Nahere Angaben

Aktuelle Gutachten auf Anfrage

Nur fir gewerbliche Anwender.

Komponente A: Verursacht Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Verursacht
schwere Augenreizung. Kann vermutlich genetische Defekte verursachen. Giftig fur
Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung. Vor Gebrauch besondere Anweisungen einholen. Nicht
in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt
vermeiden. Schutzhandschuhe/ Schutzkleidung/ Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. BEI Exposition
oder falls betroffen: Arztlichen Rat einholen/ arztliche Hilfe hinzuziehen. Bei anhaltender
Augenreizung: Arztlichen Rat einholen/ &rztliche Hilfe hinzuziehen. Enthélt: Reaktionsprodukt:
Bisphenol-A-Epichlorhydrinharze mit durchschnittlichem Molekulargewicht < 700, Bisphenol-F-
Epoxidharz MG <700, 2,3-Epoxypropylneodecanoat, Oxiran, Monoderivate. Hotline fiir
Allergieanfragen und technische Beratungen: 0800/1895000 (kostenfrei aus dem deutschen
Festnetz).

Komponente B: Gesundheitsschadlich bei Verschlucken. Verursacht schwere Verédtzungen der Haut
und schwere Augenschaden. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Sehr giftig fur
Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung. Dampf/Aerosol nicht einatmen. Nicht in die Augen, auf
die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen. Nach Gebrauch Haut griindlich waschen.
Schutzhandschuhe/ Augenschutz tragen. BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT (oder dem Haar): Alle
kontaminierten Kleidungsstiicke sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen. BEI KONTAKT MIT
DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spilen. Eventuell vorhandene Kontaktlinsen
nach Mdglichkeit entfernen. Weiter spllen. Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt anrufen.
Enthalt: Carbomonozyklische, alkylierte Gemische aus Poly-aza-Alkanen, hydriert

Inhalt und Behalter in Ubereinstimmung mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen
Vorschriften der Entsorgung zufiihren. Materialreste: Grundmasse mit Harter aushérten lassen und als
Farbabfalle entsorgen. Nicht ausgehéartete Produktrest und ungereinigte Verpackungen sind als
geféhrlicher Abfall zu entsorgen. Abfall sollte nicht iber Abwasser entsorgt werden.

dieses Produktes (Kat. A/j): 500 g/l (2010). Dieses Produkt enthélt max. 25 g/I VOC.
RE 1

Siehe Sicherheitsdatenblatter.
Bei der Verarbeitung des Materials sind die Bautenschutz-Verarbeitungshinweise sowie die
Reinigungs- und Pflegehinweise flir FuBbdden zu beachten.
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CE-Kennzeichung

Disbon GmbH
RoBdorfer StraBe 50, D-64372 Ober-Ramstadt

08

DIS-421-010266
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung fir die Anwendung in
Innenrgumen
EN 13813:SR-Bs.s1-B1,5-AR1-IR4

Brandverhalten B fi-s1
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD
VerschleiBwiderstand < AR1
Haftzugfestigkeit >B1,5
Schlagfestigkeit > |R4
EN 13813

Die EN 13813 “Estrichmértel, Estrichmassen und Estriche — Estrichmortel und Estrichmassen —
Eigenschaften und Anforderungen® legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fur
FuBbodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Kunstharzbeschichtungen und -
versiegelungen werden auch von dieser Norm erfasst.

Technische Beratung Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren technische Bearbeitung kdnnen in dieser
Druckschrift nicht abgehandelt werden. Sollen Untergriinde bearbeitet werden, die in dieser
Technischen Information nicht aufgefliihrt sind, ist es erforderlich, mit uns oder unseren
AuBendienstmitarbeitern Ricksprache zu halten. Wir sind gerne bereit, Sie detailliert und
objektbezogen zu beraten.

Technischer Beratungsservice Tel.: +49 6154 71-71710
Fax: +49 6154 71-71711
E-Mail: kundenservicecenter@caparol.de

Technische Information Nr.421 . Stand: Mai 2019

Diese Technische Information ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen wird jedoch der Kaufer/Anwender
nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu prifen.
Gultigkeit hat nur die Technische Information in ihrer neuesten Fassung. Uberzeugen Sie sich bitte ggf. tiber die Aktualitat dieser Fassung auf www.disbon.de.
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