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Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

@

Customer service and repair only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Les adresses a
proximité sont disponibles sur :
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de
rechange Festool d'origine. Référence
sur : www.festool.com/ Service

El Servicio de atencion al cliente y
reparaciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres de
reparacion: encuentre la direccién mas
proxima a usted en:
www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine pit vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

G

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveonder-
delen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Service och reparation ska endast
utforas av tillverkaren eller service-
verkstader. Se féljande adress:
www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.com/Service

Huolto ja korjaus vain valmistajan
tehtaalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/Service

Kayta vain alkuperdisia Festool-vara-
osia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

)

Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-

vaerksteder: Neermeste adresse finder
De pé: www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De p&: www.festool.
com/Service

Kundeservice og reparasjoner skal kun
utferes av produsenten eller service-
verksteder: Du finner naermeste adres-
se under: www.festool.com/Service
Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

Servico Apds-venda e Reparacdo
apenas através do fabricante ou das
oficinas de servico: endereco mais
préximo em: www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

CepBucHoe ob6cny)KMBaHue U PeMOHT
TONbKO Yepe3 GpUpPMyU3roToBUTENS
WIN B HaLIWX CEPBUCHbBIX MAcTepCKumX:
appec bnuxanieit MacTepckomn cM. Ha
www.festool.com/Service
V]CI'IOJ'IbEJyI‘/‘ITe TOJIbKO OpUTNHaNbHbIe 3a-
nacHsble yacTu Festool! N® gns 3akasa Ha:
www.festool.com/Service

Servis a opravy smi provadét pouze
varobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybra¢
najblizsze miejsce sposrdd adreséw
zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool. Nr
zaméwienia pod:
www.festool.com/Service

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyartd vagy a szervizhalézat altal: a
legkdzelebbi egység cime:
www.festool.com/Service

Kizarélag eredeti Festool potalkatré-
szeket hasznaljon! Rendelési szamok
a kovetkezd helyen:
www.festool.com/Service

ZEpBLG NEAATGV KAl ENLOKEUN povo ano
TOV KATAOKEUAOTN N Ta €§0UCLOO0TNHEVA
ouvepyeia o€pBLg: MAnatéatepn SlevBuvon
KaTw ano: www.festool.com/Service
Xpnotponoteite povo yvnola avralia-
KTIka Festool! Apt8. napayyehiag katw
www.festool.com/Service

06cny)kBaHe Ha KJIMEHTU U PEMOHT
camo npu Npou3BoguTENs UAU OTO-

4. www.festool.com/service
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pu3npaHnTe cepBn3un: AgpechT Ha
Hanbnuskusa po Bac Ha:
www.festool.com/service
M3non3gaiiTe caMo opurnHanHu pe-
3epBHYM YacTu Festool! KatanoxHu
HoMepa Ha: www.festool.com/Service

Pruzanje usluga Servisna sluzba i
popravak dopusteno iskljucivo radi-
onicama za servisiranje: informacije
o najblizoj adresi mozete pronadi na
stranici: www.festool.com/Service
Upotrebljavajte samo originalne za-
mjenske dijelove Festoola! Kataloski
br. na stranici: www.festool.com/
Service

Hooldus ja parandus lubatud vaid
tootja volitatud hooldekeskustes:
hooldekeskuste aadressid leiate
lingilt:

www.festool.com/Service

Kasutage Uksnes Festooli originaal-
varuosi! Tellimisnumbrid leiate lin-
gilt: www.festool.com/Service

Servisa dienestu un labosanas dar-
bus nodrosina tikai razotajs vai servi-
sa darbnicas: tuvaka adrese noradita:
www.festool.com/Service

Izmantojiet tikai originalas Festool re-
zerves dalas! Pasatijuma Nr. noradits:
www.festool.com/Service

Techninis aptarnavimas ir remontas
vykdomas tik pas gamintoja arba
techninés prieziros dirbtuvése - ar-
timiausius adresus rasite internete:
www.festool.com/Service

Naudoti tik originalias .Festool”
atsargines dalis! UZsak. Nr. rasite
internete: www.festool.com/Service

Poprodajne storitve in popravila
lahko izvaja samo proizvajalec ali
servisne delavnice: najbliZji naslov
najdete na: www.festool.com/Service
Uporabljajte samo originalne na-
domestne dele Festool! St. narocila
najdete na: www.festool.com/Service

Zakaznicky servis a opravy su vy-
konavané len vyrobcom alebo ser-
visnymi dielfami: adresy najblizsich
servisov najdete na stranke:
www.festool.com/Service
Pouzivajte iba origindlne nahradné
diely Festool! Obj. ¢. ndjdete na stran-
ke: www.festool.com/Service

Serviciul pentru clienti si reparatiile
numai prin intermediul producatoru-
lui sau a atelierelor de service: adresa
de mai jos de la: www.festool.com/
Service

Utilizati numai piese de schimb origi-
nale Festool! Nr. comanda la:
www.festool.com/Service
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Langsanschlag LA
Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Anleitung/Hinweise lesen!

Mit dem Langsanschlag LA konnen grof3e Werk-
stiicke fur Langsschnitte gefiihrt werden.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Der Langsanschlag hat an Tischvorderkante und
Tischhinterkante je eine separate Klemmung. Ein
Ausweichen der Anschlagflache ist durch diese
doppelseitige Klemmung verhindert.

Montage

- Montieren Sie den Drehknopf [1-3] am L&ngs-
anschlag.

- Offnen Sie den Drehknopf [1-3] und die Klemm-
hebel [1-2, 1-4].

- Setzen Sie den Anschlag entsprechend Bild 2
seitlich auf den Sagetisch ein.

- Verschieben Sie den Anschlag bis zur ge-
wiinschten Position.

- SchlieBen Sie den Drehknopf [1-3] und den
Klemmhebel [1-2].

- Nach Offnen der beiden Drehknopfe [2-11
kann das Anschlagslineal in Langsrichtung
verschoben bzw. abgenommen werden. Das
Anschlaglineal lasst sich fir dinne Werkstticke
in einer niedrigen Stellung [1-5], oder fiir dicke
Werkstiicke in einer hohen Stellung [1-1] auf
der Halterung festklemmen.

Am Langsanschlag gibt es folgende Verstell-

moglichkeiten:

e Drehknopf [1-3]: Festklemmen des Anschlags
an Tischvorderkante.

e Klemmhebel [1-2]: Festklemmen des An-
schlags an Tischhinterkante.

e Klemmbhebel [1-4]: Festklemmen der Feinein-
stellung.

e Drehknopf [1-7]: Anschlageinstellung mit Fein-
verstellung.

e Drehknopfe [2-1]: Festklemmen des Anschlag-
lineal auf der Anschlagsaule.

Feineinstellung

- Offnen Sie den Drehknopf [1-3]und den Klemm-
hebel [1-2], schlieBen Sie den Klemmhebel [1-4].

- Stellen Sie mit dem Stellrad [1-7] die gewiinsch-
te Position des Anschlags ein. Die Skala [1-6]
zeigt dabei den moglichen Verstellweg an.

- SchlieBen Sie den Drehknopf [1-3] und den
Klemmhebel [1-2].

Ist die Klemmung zu schwach, kann der Klemm-

hebel wie folgt umgesetzt werden:

e Klemmhebel in maximale Klemmstellung brin-
gen.

e Die Schraube, mit der der Klemmhebel auf der
Achse angeschraubt ist, losen.

e Klemmbhebel auf dem Sechskant um eine Tei-
lung zuriicksetzen.

e Klemmhebel wieder festschrauben.

e Am Drehknopf [1-7] den Anschlag mit Feinein-
stellung auf genaues Maf} bringen.

e Dabei wird bei Verstellung um 1 Skalenstrich
der Anschlag um 1/10 mm verschoben.

Nach endgiiltiger Einstellung die Anschlag-
klemmung [1-2, 1-4] festziehen.

Longitudinal stop LA
Symbols

& Warning of general danger
@ Read the Operating Instructions/Notes!

Longitudinal stop LA is used for guiding long
workpieces when cutting lengthways.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

The ripping-cut fence has separate clamps for the
front and rear edges of the table. This prevents a
lateral movement of the stop surface.

Fitting

- Attach the rotary knob [1-3] to the longitudinal
stop.

- Unscrew rotary knob [1-3] and open the clamp-
ing levers [1-2, 1-4].

- Mount the stop to the side of the saw table as
shown in Fig. 2.

- Slide the stop to the required position.



- Tighten the rotary knob [1-3] and close the
clamping lever [1-2].

- Once both rotary knobs [2-1] are unscrewed,
the sliding fence can be moved in a longitudinal
direction or removed. The sliding fence can be
clamped onto the holder in a low position for
thin workpieces [1-5], or in a high position for
thick workpieces [1-11.

The following adjustments are possible with the

ripping-cut fence:

¢ Rotary knob [1-3]: Clamp stop to front edge of
table

e Clamping lever [1-2]: Clamp stop to rear edge
of table.

e Clamping lever [1-4]: Clamp fine adjustment.

¢ Rotary knob [1-7]: Stop adjustment with fine
adjustment

* Rotary knobs [2-1]: Clamp stop guide to stop rail.

Fine adjustment
- Unscrew the rotary knob [1-31, open clamping
lever [1-2] and close clamping lever [1-4].

- Use the adjusting wheel [1-7] to move the fence
to the required position. The scale [1-6] shows
the possible adjustment path.

- Tighten the rotary knob [1-3] and close the
clamping lever [1-2].

If the clamp is too weak the clamping lever can

be moved as follows:

¢ Bring clamping lever into maximum clamping
position.

¢ Release bolt which holds the clamping lever to
the axis.

¢ Set clamping lever back by one division on the
hexagon.

* Re-tighten clamping lever.

¢ Set fence to exact size with fine adjustment using
rotary knob [1-7]. The fence is hereby moved by
1/10 mm for every scale mark.

Tighten fence clamps [1-2, 1-4] after final adjust-
ment.
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Butée longitudinale LA

Symboles
Avertissement de danger général

Q>

Lire les instructions / les remarques !

La butée longitudinale LA permet de guider les
grosses pieces pour les coupes en long.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

La butée en longueur est dotée, sur le bord de
table avant et arriere, d'a chaque fois un dispositif
de serrage séparé. Ce blocage double stabilise la
surface de butée.

Montage

- Montez la molette [1-3] sur la butée longitudi-
nale.

- Desserrez la molette [1-3] et les leviers de blo-
cage [1-2, 1-4].

- Fixez la butée sur le coté de la table de sciage
comme indiqué sur lill. 2.

- Réglez la butée a la position voulue.

- Serrez la molette [1-3] et le levier de blocage
[1-2].

- Une fois les deux molettes [2-1] desserrées, la

regle de butée peut étre déplacée longitudina-
lement ou déposée. La régle de butée peut étre
blogquée, au niveau de son support, en position
basse pour les pieces a travailler de faible épais-
seur [1-5] ou en position haute pour les piéces
plus épaisses [1-11].

La butée en longueur peut étre réglée comme

suit:

¢ bouton-poignée [1-3] - blocage de la butée sur
le bord avant de la table,

e levier de serrage [1-2] - blocage de la butée sur
le bord arriére de la table,

e levier de serrage [1-4] - blocage du réglage
précis,

e bouton tournant [1-7] - ajustage de la butée avec
réglage précis,

e boutons tournants [2-1] - blocage de la régle de
butée sur le montant de butée.

Réglage précis

- Desserrez la molette [1-3] et le levier de blocage
[1-2], serrez le leviez de blocage [1-4].

- Réglez la position de la butée avec la molette de
réglage [1-7]. La graduation [1-6] indique les
diverses possibilités de réglage.

- Serrez la molette [1-3] et le levier de blocage
[1-2].



Si le serrage ne s’avére pas étre assez ferme,

déplacez le levier de serrage comme suit:

e déplacez le levier sur la position de serrage
maximal.

e desserrez le boulon qui fixe le levier de serrage
sur laxe,

e déplacez le levier de serrage d'un pas vers
larriére sur 'hexagone,

e resserrez le levier de serrage,

e ajustez la cote exacte pour la butée avec le ré-
glage précis, au moyen du bouton tournant [1-71.

e Lorsque vous opérez un déplacement d'un trait
sur la graduation, la butée sera mue de 1/10&
de mm.

Serrez le blocage de la butée a fond aprés l'avoir

réglé définitivement.

S

Tope longitudinal LA

Simbolos

Con el tope longitudinal LA pueden realizarse
cortes longitudinales de piezas de trabajo de gran
tamano.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

El tope longitudinal esta sujeto tanto por delante
como por detras de la mesa. Asi se evita que el
tope pueda desplazarse.

Aviso ante un peligro general

iLeer las instrucciones e indicaciones!

Montaje

- Monte el boton giratorio [1-3] en el tope longi-
tudinal.

- Aflojar el regulador [1-3] y abrir las palancas
de sujecion [1-2, 1-4].

- Colocareltope enel lateral de la mesa de serrar
como se indica en la figura 2.

- Desplazar el tope hasta la posicion deseada.

- Apretar el regulador [1-3] y cerrar la palanca
de sujecion [1-2].

- Una vez retirados los tornillos [2-1] puede pro-
cederse a desplazar la regla de tope en sentido
longitudinal o bien extraerse. La regla de tope
se puede fijar al soporte para piezas de trabajo
finas en una posicién inferior [1-5], o para piezas
de trabajo gruesas en una posicion superior [1-

11.

En el tope longitudinal se pueden realizar los

siguientes ajustes:

e Mango [1-3] para fijar el tope al borde anterior
de la mesa.

e Palanca de sujecion [1-2] para fijar el tope al
borde posterior de la mesa.

e Palanca de sujecion [1-4] para fijar el ajuste de
precision.

¢ Ruedecilla [1-7] para ajustar el tope con preci-
sion.

¢ Ruedecillas [2-1] para fijar la guia de tope a la
barra de guia.

Ajuste fino

- Desenroscar el regulador [1-3], abrir la palanca
de sujecion [1-2]y cerrar la palanca de sujecion
[1-4].

- Ajustar la posicion deseada del tope mediante la
rueda de ajuste [1-7]. La escala [1-6] indicara
el ajuste posible.

- Apretar el regulador [1-3] y cerrar la palanca
de sujecion [1-2].

Si la sujecion es muy débil, se puede cambiar el

apriete de la palanca de sujecion del siguiente

modo:

e Poner la palanca en la posicion maxima de
apriete.

e Soltar el tornillo con el que la palanca esta ator-
nillada al eje.

e Retroceder la palanca en el hexagono en un lado
de hexagono.

e Atornillar de nuevo la palanca.

* Con la ruedecilla [1-7] poner el tope con ajuste
de precision en el punto adecuado. Al variarse 1
raya de la escala, el tope se desplaza 1/10 mm.

Una vez conseguido el ajuste definitivo, apretar
bien las sujeciones del tope [1-2, 1-4].
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Riscontro longitudinale LA

Simboli

Con il riscontro longitudinale LA, & possibile
guidare pezzi di grandi dimensioni nei tagli lon-
gitudinali.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

La battuta lineare presenta un bloccaggio separato
rispettivamente sul bordo anteriore e posteriore
del piano di lavoro. Grazia a questo doppio bloc-
caggio viene impedito che la superficie die battuta
possa allontanarsi.

Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Montaggio

- Fissare la manopola [1-3] alla battuta longitu-
dinale.

- Allentare la manopola [1-3] e a leva di serraggio
[1-2, 1-4].

- Inserire il riscontro lateralmente sulla sega da
banco, come illustrato in figura 2.

- Spostareilriscontrofinoalla posizione desiderata.

- Awvitare lamanopola [1-3] e la leva di serraggio
[1-2].

- Dopo aver allentato le due manopole [2-1], &
possibile spostare o rimuovere la riga di riscon-
tro in senso longitudinale. La riga di riscontro
puo essere fissata sul supporto in una posizione
bassa [1-5] quando si lavorano pezzi sottili, op-
pure in posizione elevata [1-1] per la lavorazione
di pezzi spessi.

Sulla battuta lineare sono previste le seguenti

possibilita di regolazione:

¢ Manopola [1-3] Fissaggio della battuta sul bordo
anteriore del piano di lavoro.

¢ Leva di bloccaggio [1-2] Fissaggio della battuta sul
bordo posteriore del piano di lavoro.

e Leva di bloccaggio [1-4] Fissaggio della regola-
zione micrometrica.

¢ Manopola [1-7] Regolazione della battuta con
precisione.

¢ Manopole [2-1] Fissaggio della battuta lineare
sulla colonna di riscontro.

Regolazione fine

- Allentare la manopola [1-3] e la leva di serraggio
[1-2], quindi stringere la leva di serraggio [1-4].

- Con la rotellina di regolazione [1-7], impostare
la posizione desiderata del riscontro. La scala
[1-6] indica le possibilita di regolazione.

- Avvitare la manopola [1-3] e la leva di serraggio
[1-2].

Seil bloccaggio é troppo debole, si puo spostare

la leva di bloccaggio come segue:

¢ Portare la leva di bloccaggio in posizione di mas-
simo bloccaggio.

o Allentare la vite con la quale la leva di bloccaggio
e awvitata sull'asse.

¢ Portare indietro di una divisione la leva di bloc-
caggio sull'esagono.

¢ Serrare di nuovo le leva di bloccaggio.

¢ Portare la battuta sulla quota precisa con la re-
golazione micrometrica agendo sulla manopola
[1-7]. Lo spostamento di una divisione della scala
causa uno spostamento di 1/10 mm della battuta.

Al termine della regolazione serrare il bloccaggio
della battuta [1-2, 1-4].

D

Lengteaanslag LA
Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Handleiding/aanwijzingen lezen!

Met de lengteaanslag LA kunnen grote werkstuk-
ken voor lengtesneden worden geleid.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

De langsaanslag heeft zowel aan de voor- als aan
de achterkant van de tafel een aparte klemming.
Het aanslaggvlak kan door deze dubbelzijdige
klemming niet doorhangen.

Montage

- Monteer de draaiknop [1-3] van de lengteaan-
slag.

- Open de draaiknop [1-3] en de klem [1-2, 1-4].

- Plaats de aanslag volgens afbeelding 2 zijwaarts
op de zaagtafel.

- Schuif de aanslag in de gewenste positie.

- Sluit de draaiknop [1-3] en de klem [1-2].

- Na het openen van de beide draaiknoppen [2-1]
kan de aanslaglineaal in de lengterichting wor-
denverschoven of verwijderd. De aanslaglineaal
kan bij dunne werkstukken in een lage stand [1-
51, en bij dikke werkstukken in een hoge stand
[1-1] op de houder worden vastgeklemd.



Aan de langsaanslag bestaan de volgende instel-

mogelijkheden:

¢ Greep [1-3]: Vastklemmen van de aanslag aan
de voorkant van de tafel.

¢ Spanhefboom [1-2]: Vastklemmen van de aan-
slag aan de achterkant van de tafel.

¢ Spanhefboom [1-4]: Vastklemmen van de fijn-
afstelling.

* Draaiknop [1-7]: Aanslagafstelling met fijnbij-
stelling.

¢ Draaiknoppen [2-1]: Vastklemmen van de aan-
slaggeleider op de aanslagkolom.

Fijninstelling

- Open de draaiknop [1-3] en de klem [1-2], sluit
de klem [1-4].

- Stel met de stelknop [1-7] de gewenste positie
van de aanslag in. De schaal [1-6] geeft daarbij

de mogelijke instelweg aan.
- Sluit de draaiknop [1-3] en de klem [1-2].

Als de klemming te los is, kan de klemhefboom

als volgt worden omgezet:

e Klemhefboom in de maximale klempositie bren-
gen.

¢ De schroef waarmee de klemhefboom op de as
is vastgeschroefd losdraaien.

* Klemhefboom op de zeskant een steek terugzet-
ten.

e Klemhefboom weer vastschroeven.

e Aan de draaiknop [1-7] de aanslag met de fijn-
afstelling precies op maat zetten.

¢ De aanslag wordt met 1/10 mm verschoven als
de schaal met 1 streepje verzet wordt.

Na definitieve instelling de aanslagklemming [1-2,

1-4] vastdraaien.

S

Langdanslag LA
Symboler

& Varning for allman risk!

Med langdanslaget LA kan stora arbetsstycken
foras vid sagning pa langden.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
Langdanslaget har pa bordets fram- och bakkant
vardera en separat klamanordning. Darigenom
forhindras att anslagsytan kan flytta pa sig.

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

Montering

- Montera vredet [1-3] intill ldngdanslaget.

- Lossa vredet [1-3] och klammorna [1-2, 1-4].

- Placera anslaget pa sidan av sagbordet enligt
bild 2.

- Skjut anslaget till onskad position.

- Dra &t vredet [1-3] och kldammorna [1-2, 1-4].

- Nar de bada vreden [2-1] har lossats kan an-
slagslinjalen skjutas i langsled eller tas bort.
Anslagslinjalen kan fastas i ett lagre lage i hal-
laren [1-5] for tunna arbetsstycken, eller i ett
hégre for tjocka [1-11.

P3 lingdanslaget finns foljande justerings-

mojligheter:

e Gripknappen [1-31: for att klamma fast anslaget
pé bordets framkant.

e Klamarmen [1-2]: for att klamma fast anslaget
pa bordets bakre kant.

e Klamarmen [1-4]: for att klamma fast finjus-
teringen.

e Vridknappen [1-7]: for anslagsinstallningen via
finjusteringen.

e Virdknapparn [2-1]: fér att klamma fast an-
slags-linjalen pa anslagspelaren.

Fininstallning

- Lossa vredet [1-3] och kldamman [1-2]. Sténg
klamman [1-4].

- Stall in onskad position for anslaget med in-
stallningsratten [1-7]. Skalan [1-6] visar den
mojliga forskjutningen.

- Dra &t vredet [1-3] och klammorna [1-2, 1-4].

Om klamningen inte racker till, kan man flytta

klimarmen pa foljande sitt:

e Flytta klamarmen i max klamlage.

e Lossa skruven som klamarmen &r fast med pa
axein.

e Flytta tillbaka klamarmen ett deinigsstreck pa
sexkanten.

e Skruva fast klamarmen igen.

* Stall in anslaget med finjusteringen pd exakt
det ratta méttet med hjalp avvridknappen [1-71.

« D& forskjuts justeringen med 1 steck pa skalan,
dvsmed 1/10 mm.

N&rjusteringen &r avslutad drar man dt anslagets

klamanordningar [1-2, 1-4] igen.



D)

Pitkittaisohjain LA
Symbolit

Pitkittaisohjaimella LA voidaan ohjata suuria
tyostettavia kappaleita pitkittais-leikkauksessa.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
Pitkittaisohjaimessa on pdydan etureunassa ja ta-

kareunassa erillinen lukitus. Tama kaksipuolinen
lukitus estaa ohjauspinnan siirtymisen.

Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohjeet/huomautukset!

Asennus

- Asenna kiertonuppi [1-3] pitkittaisohjaimeen.

- Avaa kierrettavat nupit [1-31 ja lukkovipu [1-2,
1-4].

- Laita ohjain kuvan 2 mukaisesti sivuttain saha-
uspdoydalle.

- Siirra ohjain haluttuun kohtaan.

- Sulje kierrettava nuppi [1-31 ja lukkovipu [1-2].

- Kun molemmat kierrettavat nupit [2-1] on
avattu, rajoitinviivainta voidaan siirtaa pi-
tuussuunnassa. Rajoitinviivain voidaan kiin-
nittaa pidikkeeseen ohuiden tyostettavien
kappaleiden yhteydessé& ala-asentoon [1-5]
tai paksumpien tyostettavien kappaleiden
yhteydessa korkeampaan asentoon [1-1].

Pitkittdisohjaimessa on seuraavat saatomah-
dollisuudet:
¢ Nuppi [1-3]: ohjaimen kiinnittamiseksi poydén

etureunaan.

e Lukitusvipu [1-2]: ohjaimen kiinnittamiseksi
poydan takareunaan.

e Lukitusvipu [1-4]: hienosaatolaitteen kiinnitta-
miseksi.

e Vaantonuppi [1-71: ohjaimen saatamiseski hie-
nosaadolla.

¢ Vaantonupit [2-11: ohjausviivaimen kiinnittami-
seksi ohjauspylvaaseen.

Hienosaato

- Avaa kierrettdva nuppi [1-31 ja lukkovipu [1-2],
sulje lukkovipu [1-4].

- Saada saatopyoralla [1-7] ohjaimen haluttu
asema. Asteikko [1-6] nayttda mahdollisen
siirtomatkan.

- Sulje kierrettava nuppi [1-31 ja lukkovipu [1-2].

Jos lukitus on liian heikko, lukitusvipua voidaan

siirtad seuraavalla tavalla:

e L ukitusvipu asetetaan maksimilukitus-asen-
toon.

* Ruuvi, jolla lukitusvipu on ruuvattu kiinni akse-
liin, avataan.

e Lukitusvipua siirretaan kuusikannalla taakse-
pain yhden jakovalin verran.

e Lukitusvipu ruuvataan jalleen kiinni.

¢ Ohjain asetetaan vaantdnupista [1-7] hienosaa-
dolla tarkkaan mittaan.

e Kun saatoa muutetaan 1 asteikkoviivan verran,
ohjain siirtyy 1/10 mm.

Lopullisen sdadon jalkeen ohjaimen lukitukset
[1-2, 1-4] kiristetaan kiinni.

Laengdeanslag LA

Symboler
Advarsel om generel fare

Lees vejledning/anvisninger!

%

Ved hjzelp af leengdeanslaget LA er det muligt
at styre store arbejdsemner i forbindelse med
leengdesnit.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
Leengdeanslaget har ved bordforkanten og bord-
bagkanten hver en separat klemning. Denne dob-
beltsidede klemning forhindrer at anslagsfladen
viger ud.

Montering

- Monter drejeknappen [1-3] pa leengdeanslaget.

- Losn drejeknappen [1-3] og klemgrebene [1-2,
1-4].

- Seet anslaget i fra siden af bordet i henhold til
figur 2.

- Forskyd anslaget til den gnskede position.

- Spaend drejeknappen [1-3] og klemgrebet [1-2].

- Nar de to drejeknapper [2-1] lgsnes, kan an-
slagslinealen forskydes i laengderetning eller
fiernes. Anslagslinealen kan fastspaendes til
holderen i en lav stilling [1-5] ved tynde ar-
bejdsemner ellerien hgj stilling [1-1] ved tykke
arbejdsemner.

Ved laengdeanslaget findes der fglgende indstil-
lingsmuligheder:
» Handtagsknapp [1-3]: Fastklemning af anslaget



ved bordforkanten.

e Klemmearm [1-2]: Fastklemning af anslaget
ved bordbagkanten.

e Klemmearm [1-4]: Fastklemning af finind-
stillingen.

e Drejeknap [1-7]: Anslagsindstilling med fin-
justering.

¢ Drejeknapper [2-1]: Fastklemning af anslags-
linealet pa anslagssgjlen.

Finindstilling

- Lgsn drejeknappen [1-3] og klemgrebet [1-2],
spaend klemgrebet [1-4].

- Indstil anslaget til den gnskede position med
indstillingshjulet [1-7]. Skalaen [1-6] viser den
mulige indstillingsve;.

- Speaend drejeknappen [1-3] og klemgrebet [1-2].

Er klemningen for svag kan klemmearmen laeg-

ges ned som fglgende:

e Klemmearmen bringes i maksimal klemmestil-
ling.

e Skruen, med den klemmearmen er skruet fast
pa akslen, lgses.

e Klemmearmen seettes tilbage om en skala-
indstilling.

e Klemmearmen skrues fast igen.

e Ved drejeknappen [1-7] bringes anslaget i ngj-
agtigt mal med finindstillingen.

e Derved forskydes anslaget om 1/10 mm per 1
skalastreg.

Efter afsluttene indstilling skrues anslagsklem-
ningen [1-2, 1-4] fast .

<)

Lengdeanslag LA
Symboler

Advarsel mot generell fare

Anvisning / les merknader!

Q>

Med lengdeanslaget LA kan du foreta lengdekutt
av store emner.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Anslaget har ved bordets forkant og bakkant
henholdsvis en separat fastspenning. Denne dob-
belsidige fastspenningen hindrer at anslagsflaten
kan beveges.

Montasje

- Monter vrideren [1-3] pa lengdeanslaget.

- Apne vrideren [1-3] og hendelen [1-2, 1-4].

- Sett anslaget pa siden av sagbordet slik det
fremgér av bilde 2.

- Skyv anslaget til gnsket posisjon.

- Skru igjen vrideren [1-3] og hendelen [1-2].

- Etter dpning av de to vriderne [2-1] kan anleggs-
skinnen forskyves i lengderetningen eller tas av.
Anleggsskinnen kan klemmes fast pa holderen
i en lav stilling [1-5] for tynne emner eller i en
hay stilling [1-1] for tykke emner.

Pa anslaget finnes fglgende justeringsmulighe-

ter:

* Grepknapp [1-3]: anslaget spennes fast pa bor-
dets forkant.

e Klemarm [1-2]: fastspenning av anslaget pa
bordets bakkant.

e Klemarm [1-4]: fastspenning av finjuster-ingen.

e Dreieknapp [1-71: anslaginnstilling med fin-
justering.

e Dreieknapper [2-1]: fastspenning av anleggs-
linjalen pa anleggssaylen.

Fininnstilling

- Apnevrideren [1-3] og hendelen [1-2, 1-4], skru
til hendelen [1-4].

- Still inn gnsket posisjon for anslaget med still-
hjulet [1-7]. Skalaen [1-6] viser hvor lang det
er mulig a justere anslaget.

- Skru igjen vrideren [1-3] og hendelen [1-2].

Hvis fastspenningen er for svak, kan klemarmen

beveges pa folgende mate:

* Klemarm fas i maksimal klemstilling.

e Skruen som klemarmen er skrudd med p3 ak-
selen lgsnes.

e Klemarm settes pa sekskant tilbake med en
inndeling.

e Klemarm skrus fast igjen.

e Anslaget med finjustering fas pa dreieknapp [1-
71 pa ngyaktig mal.

e Derved forskyves anslaget ved justering med en
skalastrek med 1/10 mm.

Etter endelig innstilling trekkes anslag-fastspen-
ning [1-2, 1-4] fast.



Batente longitudinal LA

Simbolos
Perigo geral

Ler indicacdes/notas!

%

Com o batente longitudinal LA é possivel conduzi-
rem-se pecas grandes para cortes longitudinais.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

0 encosto longitudinal dispoe de fixacoes se-
paradas, uma situada na margem dianteira e a
outra na margem traseira da mesa. Em funcao
desta fixacao dupla evita-se um desvio da face
de encosto.

Montar

- Monte o boto giratério [1-3] no batente longi-
tudinal.

- Abra o botdo giratério [1-3] e os punhos de
aperto [1-2, 1-4].

- Coloque o batente, de acordo com a imagem 2,
de lado sobre a bancada de serra.

- Desloque o batente até a posicdo desejada.

- Feche o bot&o giratério [1-3]1 e o punho de aperto
[1-2].

- Depois de se abrirem ambos os botdes girato-
rios [2-1], é possivel deslocar a régua de batente
no sentido longitudinal ou retira-la. A régua de
batente pode ser fixa por aperto no suporte,
numa posicao baixa para pecas delgadas [1-5],
ou numa posicao elevada para pecas grossas

[1-11.

No encosto longitudinal ha as seguintes varian-

tes de ajustamento:

e Punho de fixacdo [1-3]: Fixacdo do encosto na
margem dianteira da mesa.

e Manipulo de fixacdo [1-2]: Fixacao do encosto
na margem traseira da mesa.

* Manipulo de fixacdo [1-4]: Fixacdo do ajusta-
mento de precisao.

e Punho giratdrio [1-7]: Deslocamento do encosto
com ajustamento de precisao.

e Punhos de fixacdo [2-1]: Fixacdo da régua de
encosto na coluna de encosto.

Ajuste de precisao

- Abra o botao giratério [1-3] e 0 punho de aperto
[1-2], feche o punho de aperto [1-4].

- Com a roda de ajuste [1-7] ajuste a posicao
desejada do batente. A escala [1-6] indica o
possivel trajecto de ajuste.

- Feche o botao giratério [1-3] e o punho de aperto
[1-2].

Se o aperto for demasiado fraco, o manipulo de

fixacao pode ser reposicionado como segue:

e Colocar o manipulo na posicao de fixacdo ma-
xima.

e Desandar o parafuso mediante o qual o mani-
pulo de fixacao esta aparafusado no eixo.

e Posicionar o manipulo de fixacdo uma divisao
no sextavado para tras.

e Voltar a aparafusar o manipulo de fixacdo.
 No punho giratério [1-7], colocar o encosto, com
o0 ajustamento de precisao, na medida exacta.

e Com isto, o encosto é deslocado em 1/10 mm,

ao girar-se o punho em 1 traco da escala.

Concluido o ajustamento final, apertar o punho e
o manipulo de fixacao [1-2, 1-4].

MpoponbHbIN ynop LA

CuMBoOnbI

& MpepynpexpeHune 06 obuyein onacHocTK

MpofonbHbI ynop LA nomoraet Bectn obpaba-
TbiBaeMble AeTanu 6onblloro pasMepa npu Bbl-
MOJHEHUUN NPOAOIIBHBIX NPONUIOB

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Cobnionaiite pykoBOACTBO NO 3KCMNyaTa-
unun/ykasaHua!

"

Hanpaensiowas-ynop vMeer ¢ nepeaHero v 3a-
[Hero Kpas ctofia no O4HOMY cenapaTHOMY 3a-
KUMY.

Bnarogaps TakoMy ABOMHOMY 3aXKMMy CMeLLeHne
OMOpPHOM NOBEPXHOCTH NpeLoTBpaLLaeTCs.

MoHTax

- Ycranosute BUHT-pyuky [1-3] Ha npogonbHbii
ynop.

- OTkpyTuTe BpawatoLytocs pyuky [1-3] v 3axum-
Hble pykosTku [1-2, 1-4].

- puncTaBbTe ynop K NUAbHOMY CTOJly B COOTBET-
CTBWM C pUc. 2.

- YcTaHOBUTE yrop B Hy>XXHOE MoJsioXeHue.



- 3akpyTuTe Bpawatoutytocs pyuky [1-31m saxum-
Hyto pykositky [1-2].

- Ecnm oTkpy™iTh 06e Bpawatowmecs pydku [2-
1], nuHeika ynopa MoXeT perynupoBsaTbCst Mo
ANVHe. YNOpHYI0 NiaHKy MOXHO 3akpennaTb
Ha nepxartene B HuxHeM nonoxerun [1-5] pna
06paboTKM TOHKMX 3aroTOBOK MU B BEPXHEM
nonoxerun [1-1]1 pns obpabotkm TonCTHIX.

Ha Hanpasnsiouweit-ynope nMeloT MecTo cnepy-

loLLMUe pPeryMpoBoYHbIe BO3MOXKHOCTHU:

e lonoeka [1-3] - 3axwum ynopa y nepegHero kpas
cTona.

e 3axxumHoi peivar [1-2] - 3axuM ynopay 3agHero
Kpasi cTona.

e 3axxnMHou poiuar [1-4] - 3axum TouHow ycTa-
HOBKM.

e Mpubok [1-7] - yctaHoBKa ynopa ¢ TouHoi nepe-
CTaHOBKOMN.

o Mpubkm [2-1] - 3axmm nnaHkm ans kpenneHus
yMOpOB Ha OMOPHOW KOJIOHKE.

TouHas perynupoBka:

- OTkpyTuTe Bpauwatoulytocs pyuky [1-31 u oT-
KpoiTe 3axxuMHylo pykoaTtky [1-2], sakpoiTe
3aXnMHyto pykoaTtky [1-4].

- Mpwv nomowm perynuposouHoro koneca [1-7]
BbIbepute TpebyeMoe nonoxexue ynopa. Lka-
na [1-6] oto6pasxaeT BO3MOXHOE HanpasneHue
HaCTpOWKMN.

- 3akpyTuTe BpalawLyocs pyuky [1-3]1n saxum-
Hyto pykosaTky [1-2].

Mpu cnnwkom cnaboM 3axkuMe 3a)KMMHOW pbl-

yar Mo)keT 6bITS NepecTaHOBNEH cnefyloLWnM

o6pasoMm:

e [puBeCTM 3aXKMMHOW pblYar B MakCMMansHoe
3aXKMMHOE MOJSIOXKEHME.

e HonT, KOTOPbLIM 3aXXUMHOI pblYar NPUBUHYEH K
ocu, ocnabuTs.

©3a>XWMHOW pblyar Ha WeCTUrpaHHUKe
nepecTaBWTS Ha OAHO [efleHNe Ha3af.

* 3aXKMMHOI pblyar CHOBa 3aTAHYTS A0 0TKasa.

e TouHoW ycTaHoBKOW ¢ nomouwsto rpubka [1-7]
YCTaHOBUTS Yrop Ha TOYHbI pa3Mep.

e [pu 3TOM ynop Npu nepectaHoBke Ha OAHO Ae-
NieHue Wwkanbl cMellaetcs Ha 1/10 MM.

Mocne OKOHYaTENSHOM YCTAHOBKM 3aXXWM ynopa

(4.2+4.3) 3aTAHYTS 0o OTKas3a.

&2

Délkovy doraz LA
Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si ndvod/pokyny!

Q>

Pomoci délkového dorazu LA lze na velkych ob-
robcich provadét podélné rezy.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Podélny doraz ma na predni a zadni hrané stolu
po jednom separatnim upevnéni. Timto dvojitym
jisténim je vylouceno posunuti dorazové plochy.

Montaz

- Namontujte oto¢ny knoflik [1-3] na podélny
doraz.

- Povolte otocny knoflik [1-3] a upinaci paky [1-2,
1-4].

- Ze strany nasadte nafezacistdl doraz podle obr. 2.

- Posunte doraz do pozadované polohy.

- Utahnéte oto¢ny knoflik [1-3]1 a upinaci paku
[1-2].

- Po povoleni obou otoénych knoflikd [2-1] lze
pravitko dorazu v podélném sméru posouvat,
pripadné Uplné odstranit. Pravitko dorazu lze
v drzaku uchytit nizko pro tenké obrobky [1-5]
nebo vysoko pro tlusté obrobky [1-11.

Podélny doraz ma nasledujici moZnosti sefizeni:
Knoflik [1-31: pro pfipevnéni dorazu k predni
hrané stolu.

Upinaci packa [1-2]: pro pfipevnéni dorazu k zadni
hrané stolu.

Upinaci packa [1-4]: pro pripevnéni jemnéhoe-
rizeni.

Otoc¢ny knoflik [1-7]: pro nastaveni dorazu spo-
le¢né s jemnym sefizenim.

Otoc¢né knofliky [2-1]: pro pripevnéni dorazového
pravitka k dorazovému sloupku.

Jemné nastaveni

- Povolte oto¢ny knoflik [1-3] a upinaci paku [1-2],
utdhnéte upinaci paku [1-4].

- Stavécim koleckem [1-7] nastavte doraz do po-
Zadované polohy. Stupnice [1-6] pritom ukazuje
moznou drahu nastaveni.

- Utdhnéte oto¢ny knoflik [1-3]a upinacipaku[1-2].



Je-li upnuti prilis slabé, aje mozno upinaci packu

upravit nasledovné:

e Postavte upinaci packu do maximalni upinaci
polohy.

e Povolte Sroub, kterym je upinaci packa prisrou-
bovana k ose.

e Upinaci pa¢ ku na Sestihranu otoCte o jeden
dilek zpét.

e Upinaci packu znovu prisroubujte.

¢ Oto¢nym knoflikem [1-7] nastavte doraz s jem-
nym sefizenim na presnou miru. Pfitom pred-
stavuje jeden dilek na stupnici posunuti dorazu
0 1/10 mm.

Po definitivnim nastaveni utdhnéte upnuti dorazu
[1-2, 1-4].

Prowadnica wzdtuzna LA

Symbole

@ Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Prowadnica wzdtuzna LA umozliwia wykonywanie
cie¢ wzdtuznych duzych elementdw.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
Prowadnica wzdtuzna posiada przy przedniej i
tylnej krawedzi stotu oddzielny zacisk.

Ten podwdjny zacisk nie dopuszcza do zboczenia
ptaszczyzny prowadnicy.

Ostrzezenie przed ogélnym
zagrozeniem

Montaz

-Zamontowa¢ pokretto [1-3] na prowadnicy
wzdtuzne;j.

- Odkrecic¢ pokretto [1-3] oraz dzwignie zaciskowa
[1-2,1-4].

- Przymocowad prowadnice zgodnie z ilustracja
2 z boku stotu pilarskiego.

- Przesunac prowadnice na wybrana pozycje.

- Dokreci¢ pokretto [1-3] oraz dzwignie zaciskowa
[1-2].

- Po odkreceniu obu pokretet [2-1] mozna prze-
suwac liniat prowadnicy w kierunku wzdtuznym
wzglednie usunac¢ go. Liniat prowadnicowy
mozna zacisnaé w uchwycie w potozeniu niskim
[1-5] przy obrébce elementdw cienkich, lub w
potozeniu wysokim [1-1] przy obrébce elemen-
téw grubych.
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Istnieja nastepujace mozliwosci przestawienia

prowadnicy wzdtuznej:

¢ Uchwyt [1-3] - zamocowanie opornika na przed-
niej krawedzi stotu,

e DZwignia zaciskowa [1-2] - zamocowanie opor-
nika na tylnej krawedzi stotu,

¢ Dzwignia zaciskowa [1-4] - zamocowanie usta-
wienia precyzyjnego,

¢ Gatka obrotowa [1-7] - ustawienie opornika z
przestawieniem precyzyjnym.

e Gatki obrotowe [2-1] - zamocowanie linijki opor-
nikowej na stupku opornikowym.

Regulacja doktadna:

- Odkreci¢ pokretto [1-3] oraz dzwignie zaciskowa
[1-2], dokreci¢ dzwignie zaciskowa [1-4].

- Ustawi¢ pokrettem nastawczym [1-7] wybrana
pozycje prowadnicy. Skala [1-6] wskazuje do-
puszczalna wielkos$¢ przesuniecia.

- Dokreci¢ pokretto [1-3] oraz dzwignie zaciskowa
[1-2].

Jezeli zacisk jest za staby, mozna w nastepujacy

sposob obroci¢ dzwignie zaciskowa:

e DZwignie zaciskowa ustawia na maksymalny
zacisk,

e Poluzowacd érube, ktéra dzwignia zaciskowa
przykrecona jest do osi,

¢ DZwignie zaciskowa ustawia wstecznie na sze-
Sciokacie o jedna podziatke,

¢ Ponownie mocno przykreci¢ dzwignie zaciskowa,

¢ Za pomoca gatki obrotowej [1-7] ustawia opor-
nik z ustawieniem precyzyjnym na doktadna
miare. Przy czym przy przesuwaniu o 1 kreske
skali, opornik przesuwa sie 0 1/10 mm.

Po ostatecznym ustawieniu docisna¢ mocno za-
cisk opornika [1-2, 1-4].



Y

LA hossziitk6zo
Szimboélumok
Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés
A LA hossziitkdzével lehetséges a nagy munkada-
rabok megvezetése hossz-vagas kozben.
-CS70LA ->CS 70
- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
Az asztal eliilsé és hatulsé élén a hosszanti litk6z6
rogzitésére szolgald kiilon-kilon szoritokengyel

talalhato. Ez a kétoldalas befogas biztositja, hogy
ne lehessen kikerilni az Gtkozéfeliletet.

Olvassa el az Gtmutatét/informacidkat!

Felszerelés

- Régzitse a forgathaté gombot [1-3] a hossziit-
kozére.

- Oldja a forgathatd gombot [1-3] és az allitécsa-
varokat [1-2, 1-4].

- A 2. képnek megfelelden oldalrol helyezze az
Utkozét a flirészasztalra.

- Tolja el az (itk6z6t a kivant pozicidba.

-Hlzza meg a forgathaté gombot [1-3] és az
allitécsavart [1-2].

- Akét forgathaté gomb [2-1] oldasa utan az titko-
z6vonalzd hossziranyban eltolhaté ill. levehetd.
Az (itkdzGsint rogzitheti a tarton: vékonyabb
munkadarabokhoz alsé allasban [1-5], vasta-
gabb munkadarabokhoz felsé allasban [1-1].

A hosszanti {itk6zdn az alabbi elallitasi leheto-
ségek allnak rendelkezésre:

Fogantyigomb [1-3]: Az itk6z6 leszoritasa az
asztal eliilsé élére.

Szoritokar [1-2]: Az (itkoz§ leszoritasa az asztal
hatulso élére.

Szoritékar [1-4]: A finombeallitd leszoritasa.
Forgégomb [1-7]: Az (itk6z6 bedllitasa finombe-
allité segitségével.

Forgdgombok [2-1]: Az litk6z6vonalzd leszoritasa
az itkoz6oszlopra.

Finombeallitas

- Oldja a forgathatd gombot [1-3] és az allitécsa-
vart [1-2], hizza meg az allitécsavart [1-4].

- Az allitokerékkel [1-7] 4llitsa be a kivant titk6z6-
poziciot. A skala [1-6] jelzi a lehetséges allitasi
utat.

- Hlzza meg a forgathatd gombot [1-3] és az
allitécsavart [1-2].

Ha a leszoritas tul gyengének bizonyulna, a

szoritokart az alabbi modon lehet athelyezni:

¢ Helyezze a szoritdkart maximalis szoritohely-
zetébe.

o | azitsa ki azt a csavart, amellyel a szoritdkar a
tengelyre van csavarozva.

e Helyezze vissza egy osztdssal a hatszdgon a
szoritokart.

e Csavarozza Ujbol szorosra a szoritokart.

¢ Afinombeallitd segitségével allitsa a forgdgom-
bon [1-7] az litk6z6t pontos méretre.

e Ennek soran 1 skalavonallal vald elallitas az

itk6z6 1/10 mm-nyi eltolasat idézi eld.

Avégleges beallitast kdvetden rogzitse az titkdzd
szoritékengyelét [1-2, 1-4].

MapaAAnAog 0dnyog

ZUpBoAa
A Mpoeldonoinon ano yeviko Kivouvo

©

Me tov napdAnio 06nyo LA pnopoUv va odnynBolv
Ta paKpLG ene€epyagoPeEVa KOPPATLO OTLG KaATd
MAKOG TOHEG.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

0 0dnyo¢ konng (K) Tepuatiko, Slabétet otn pnpo-
OTLVA KOXN TPANEZLOU Kal oTnv Niow KOxn Tpane-
zloU, ava pLa xwpLotn kKAéppa. Etol napepnodizerat

AwaBaore 11 0dnyiec/unodeietg!
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n PETATOMNLON TNG EMLPAVELAG 00NyoU Pe auTh TNV
ap@inAgupn KAEPpa.

ZuvappoAdynon

- ZuvappoloynoTe To neploTpo@ikod koupni [1-3]
oTov napaAAnAo odnyo.

- Auote 10 neplotpo@ikd koupni [1-3] kat Toug
poxAoug ouo@iEng [1-2, 1-4].

- TonoBeTthoTe Tov 00Ny oUPPWVa PE TNV €LKOVA
2 nAdyla ndvw oTo TPAMEZL NPLOVIoHATOG.

- Mertatoniote Tov 0dnyd, péEXpL TNV entBupntn
B¢on.

- NUoTe 1o neploTpoPiko koupni [1-31 kat o poxAo
otopiEng [1-2].

- MeTd 10 AUGLHO Twv U0 NEPLOTPOPLKDV KOUHMLMV
[2-1] unopei 0 0dnyog avaoToAng va petarontoTet



0TNV KaTa Pnkog kateuBuvon n va agatpebei. O
00nyog avaoToAng pnopel va otepewBei yia Ta
AenTa ene€epyagopPeva KOPPATLA O€ PLd XapnAn
6¢on [1-5] n yia 1a xovrpa ene€epyazopeva Kop-
paria og pa uwnAn Béon [1-11 ndvw oto othptypa.

Itov 0dny6 konng (K) Teppatiké, undpxouv ot

NapakaTw duvaToTNTEG HETATOMLONG:

e Me 10 nopodo [1-3], paykwua Tou 0dnyol otnv
HNPOOTIVA KOXN TPANEZLOU.

e Me 10 AeBié paykmpatog [1-2], paykwpa Tou
0dnyoU oTnV Niow KOxn Tpanezou.

* Me 10 AeBié paykaparog [1-4], paykwpa yua ™
puBpton unepakplBeiac.

* Me 10 neplotpo@ikd koupni [1-71, peyouhdpiopa
0dnyoU pe pUBuLon unepakptBeiag.

* Me Ta neplotpo@ika koupnia [2-11, paykwpa tou
xapaka odnyoU oTnv KOAGva odnyou.

AkpiBng pUBuoN

- ANUoTe 10 neploTpo@kd Koupni [1-31 kat 1o poxAo
ouo@LEng [1-2] kat opi€re To poxAd cUo@LENg
[1-4].

- PuBpiore pe 10 pubutotiko tpoxo [1-71 tnv enbu-
pntn B€on Tou 0dnyoU. H kAipaka [1-6] deixvet
Tn duvaTtn dladpoun pubutong.

- AUoTe 1o neplotpo@ikd koupni [1-3] kat To poxAo
ologpiEncg [1-2].

Av 1o paykwpa ivat adivapo, TOTE UNopPoUHE va

HETAKIVAGOUHE TO AeBLE€ KAEPHAG wG EENG:

e O¢pvoupe To AeBlé KAEPPag oTnv péyloTn BEon
HayKwpaTog.

e Teopiyyoupe Tn Bida pe Tnv onoia BdwONKe 0
AeBLEg kKAEPpag aTov a&ova.

¢ [upizoupe niow Katd pla unodtaipeon Tov AeBLe
KAEPpAG 0TO E§AKOXO.

o TavaBdwvoupe To AeBLE KAEpPAG.

e Oépvoupe 0TO OwaOTO PETPO TOV 00NYd O€ puBpLoN
unepakptBeiag pe Tn BonBela Tou NnepLOTPOPLIKOU
koupntoU [1-7]. Onou edw petatiBerat o 0dnyog
kata 1/10 xt\oaTd pe Tnv petatonion katd 1
YPappn KAlpakag.

MeTd Tnv TEAKN pUBULON oplyyoupe TNV KAEPHQ

odnyou otépea [1-2, 1-4].

OrpaHuuMTen Ha gb/KMHa LA

CuMmBonu
& MpepynpexpaeHue 3a obla onacHocT

@ MpoyeTeTe pbKoBOACTBOTO/yKasaHuaTa!

C noMowTa Ha orpaHMuUTens Ha AbkKuHa LA
MoraT fa bbAaT NnpaBeHU HagbXHU pa3pesun Ha
ronemu obpabotsaemu fetannu.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS 50/CMS -> CS 50/CMS-GE

MoHTax

- MoHTupaiite BbpTawWwoTo ce konye [1-3] kbMm
Haas1bXHaTa onopa.

- OTBOpeTe BbpTAWOTO Cce konye [1-3] u noctyeta
3a 3artaraHe [1-2, 1-4].

— OTPEe3HWs NJIOT B CbOTBETCTBUE C HUT. 2.

- [peMecTeTe orpaHmMunTens 4o nckaHoto oT Bac
nosioXeHue.
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- 3atBoperte BbpTaLoTo ce konye [1-3] v nocruera
3a 3aTqraHe [1-2].

- Cnep oTBapsiHe Ha [BeTe BbpTALLM Ce KonyeTa
[2-1] orpaHununTenHaTa nuHMiika Moxe aa bbae
npeMecTeHa, CboTBETHO cBafieHa. llnaHkaTa
3a orpaHuunTens Moxe fa bbhe 3akpeneHa B
ObpXaya B eiHO HUCKO MOJIOXEHME 3@ TbHKM
obpaborsaemu getaiinu [1-5] unu B eHo Bucoko
nonoxeHwe 3a gebenn obpaborBaemMu fetannm

[1-1].

®uHa HacTpoiiKa:

- OTBOpeTe BbpTaAWwoTOo ce konye [1-3] v noctyeto
3a 3aTarare [1-2], 3aTBopeTe nocruero 3a 3ats-
rave [1-4].

-YcTaHoBeTe ¢ nomolyTa Ha KOM4yeTo 3a pery-
nupane [1-7] uckaHoto ot Bac nonoxeHve Ha
orpaHuumTens. Mpwv Tosa ckanata [1-6] nokassa
Bb3MOXHMWS NbT 3@ NPeMecTBaHe.

- 3aTBopete BbpTALWOTO Cce konye [1-3]1 n nocTueTa
3a 3aTtaraHe [1-2].



Pikijuhik LA
Siimbolid

Pikijuhikuga LA saab suuri toorikuid pikildigete
tegemisel suunata.

-CS70LA
- LA-CS 50/CMS

Ettevaatust: oht!

Juhis/ tutvuge mérkustega!

->CS 70
-> CS 50/CMS-GE

Paigaldus

- Monteerige podrdnupp [1-3] paralleeljuhiku
kilge.

- Avage poordnupp [1-3] ja klemmhoovad [1-2,
1-4].

- Paigaldage juhik vastavalt joonisele 2 kiilgsuu-
nast saepingile.

- Nihutage juhik soovitud asendisse.

- Sulgege p&érdnupp [1-31 ja klemmhoob [1-2].

- Pérast molema poordnupu [2-1] avamist saab
juhiku joonlauda pikisuunas nihutada voi maha
votta. Juhiku joonlauda saab 6hukeste toorikute
puhul lukustada hoidikul madalasse asendisse
[1-5] voi paksude toorikute puhul kdrgesse
asendisse [1-11.

Peenreguleerimine

- Avage posrdnupp [1-3] ja klemmhoob [1-2],
sulgege klemmhoob [1-4].

- Regulaatorrattast [1-7] reguleerige vélja juhiku
soovitud asend. Skaala [1-6] n&itab seejuures
voimalikku reguleerimisteekonda.

- Sulgege p&érdnupp [1-31 ja klemmhoob [1-2].

Uzduzni granic¢nik LA

Simboli

A

Upozorenje od opce opasnosti

Citati naputak/upozorenja!

Pomoc¢u uzduznog grani¢nika LA mogu se voditi
veliki izradci za uzduZne rezove.

-CS70LA ->CS70

- LA-CS 50/CMS -> CS 50/CMS-GE

Montaza

- Montirajte zakretni gumb [1-3] na uzduzni gra-
nicnik.

- Otvorite zakretni gumb [1-3] i stezne poluge
[1-2, 1-4].

- Postavite grani¢nik bo¢no na stol za piljenje na
nacin prikazan u slici 2.

- lzvrsite pomak granicnika do Zeljenog poloZaja.

- Zatvorite zakretnigumb[1-3]isteznupolugu[1-2].

- Nakon otvaranja zakretnih gumbi [2-1] moZe se
granic¢no ravnalo pomicati uzduzno, odn. moze
se skinuti. Ravnalo grani¢nika moze se pricvr-
stiti na drzacu, pri ¢emu je nizi polozaj predviden
za tanke izratke [1-5], a visoki poloZaj za debele
izratke [1-1].

Precizno namjestanje

- Otvorite zakretni gumb [1-3] i steznu polugu
[1-2], zatvorite steznu polugu [1-4].

- Namjestite pomocu izvrénog kola [1-7] Zeljeni
poloZaj granicnika. Ljestvica [1-6] pri tome pri-
kazuje moguci put za namjestanje.

- Zatvorite zakretni gumb [1-3] i steznu polugu
[1-2].

™

Gareniskais atturis LA

Simboli

Ar gareniska attura LA palidzibu lielas sagataves
var vadit gareniskai zagésanai.

Bridinajums par visparigu apdraudéjumu

Izlasiet instrukciju/noradijumus!

-CS70LA
- LA-CS 50/CMS

->CS 70
-> CS 50/CMS-GE

Montaza

- Uzstadiet grozamo rokturi [1-3] uz gareniska
atbalsta.

- Atgrieziet grozamo rokturi [1-3] un aizspiedna
sviras [1-2, 1-4].

- Uzlieciet atturi, ka paradits 2. attéla, saniski uz
zagésanas galda.



- Bidiet atturi lidz velamajai pozicijai.

- Aizgrieziet grozamo rokturi [1-3] un aizspiedna
sviru [1-2].

- Pécabugrozamo rokturu[2-1] atgrieSanas attura
linealu var parbidit gareniskavirziena vai nonemt.
Attura linealu var nostiprinat uz turétaja zema
stavokli, apstradajot planas sagataves [1-5], vai
augsta stavokli, apstradajot sagataves [1-11.

Precizas regulésanas mehanisms:

- Atgrieziet grozamo rokturi [1-3] un aizspiedna
sviru [1-2], aizgrieziet aizspiedna sviru [1-4].
- Ar regulésanas ratu [1-7] noregulgjiet attura
vélamo poziciju. Pie tam skala [1-6] norada

iespéjamo regulésanas veidu.
- Aizgrieziet grozamo rokturi [1-3] un aizspiedna
sviru [1-2].

@

ISilginis ribotuvas LA

Simboliai

Ispéjimas apie bendruosius pavojus

Skaityti instrukcija / nurodymus!

%

Naudodami ribotuva LA, galite iSilgai pjauti dide-
lius ruosinius.
-CS70LA

- LA-CS 50/CMS

->CS 70
-> CS 50/CMS-GE

Montavimas

-Sukamaja rankenéle [1-3] sumontuokite ant
iSilginés atramos.

- Atsukite varzta [1-3]ir laikanciasias rankenéles
[1-2, 1-4].

- 1S krastu pritvirtinkite ribotuva prie pjuklo stalo
kaip parodyta 2 paveikslélyje.

- Ribotuva perstumkite iki pageidaujamos padéties.

- Prisukite varztus [1-3] ir laikanciasias ranke-
néles [1-2].

- Atsuke abu varztus [2-1], galite iSilgai perstumti
arba nuimti ribotuvo liniuote. Atramine liniuote
ploniems ruosSiniams galite pritvirtinti ant lai-
kiklio Zemesnéje padétyje [1-5], arba storiems
ruo$iniams aukstesnéje padetyje [1-11.

Tikslus nustatymas:

- Atsukite varzta [1-3], atlenkite laikanciaja ran-
kenéle [1-2], uZlenkite kita laikanciaja ranke-
néle [1-4].

- Reguliavimo varztu [1-7] nustatykite pagei-
daujama ribotuvo pozicija. Skalé [1-6] parodys
galima nustatymo ilgj.

- Prisukite varztus [1-3] ir laikanciasias ranke-
neles [1-2].

Vzdolzni prislon LA
Simboli

& Opozorilo na sploSno nevarnost
@ Navodilo/preberite napotke!

Vzdolzni prislon LA omogoca vodenje dolgih ob-
delovancev pri vzdolznih rezih.

-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Montaza

- Namestite vrtljivigumb [1-3] na vzdolzni prislon.

- Odvijte vrtljivi gumb [1-31 in popustite pritezno
roc¢ico [1-2, 1-4].

- Namestite prislon bo¢no na mizo Zage, kot kaze
slika 2.

17

- Premaknite prislon v Zeleni polozaj.

- Privijte vrtljivi gumb [1-3] in pritegnite rocico
[1-2].

- Ko sta odvita oba vrtljiva gumba [2-1], lahko rav-
nilo prislona premaknete vvzdolzni smeriali ga
snamete. Ravnilo lahko pri tanjsih obdelovancih
pritrdite v spodnjem poloZaju [1-5], pri debelih
obdelovancih pa v zgornjem polozaju [1-11.

Fina nastavitev

- Odvijte vrtljivi gumb [1-3] in popustite pritezno
rocico [1-2], nato pritegnite pritezno rocico [1-
4].

- Nastavite Zeleni polozaj prislona z nastavitvenim
kolescem [1-7]. Skala [1-6] pri tem kaZe mozni
pomik.

- Privijte vrtljivi gumb [1-3] in pritegnite rocico
[1-2].



&

PozdiZny doraz LA
Symboly

Varovanie pred vSeobecnym nebezpeeen-

stvom
S pozd{Zznym dorazom LA je mozné viest velké
obrobky na pozdlZzne rezanie.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Pregitajte si ndvod/upozornenia a pokyny!

Montaz

- Namontujte otoény gombik [1-3] na pozdizny
doraz.

- Uvolnite otoény gombik [1-3] a upinacie packy
[1-2, 1-41.

- Nasadte doraz podla obrazka 2 na bok stola pily.

- Posunte doraz az do Zelanej pozicie.

- Dotiahnite oto¢ny gombik [1-3] a upinaciu packu
[1-2].

- Po povoleni obidvoch otoénych gombikov [2-1]
sa da posuvat dorazové pravitko v pozdiznom
smere, pripadne je mozné ho odobrat. Dorazo-
vé pravitko sa da pre tenké obrobky upevnit na
drziaku v nizsej pozicii [1-5], alebo pre hrubé
obrobky vo vyssej pozicii [1-1].

Jemné nastavenie

- Uvolnite oto¢ny gombik [1-3] a upinaciu packu
[1-2], dotiahnite upinaciu packu [1-4].

- Nastavovacim kolieskom [1-7] nastavte Zelanu
poziciu dorazu. Stupnica [1-6] pritom ukazuje
moznu drahu prestavenia.

- Dotiahnite oto¢ny gombik [1-3] a upinaciu packu
[1-2].

Opritor longitudinal LA

Simboluri
Avertizare contra unui pericol general

@ Citipi instrucpiunile/indicapiile!

Cu opritorul longitudinal LA se pot ghida piese de
lucru mari pentru tdieturi longitudinale.
-CS70LA ->CS 70

- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE

Montarea

- Montati butonul rotativ [1-3] pe opritorul longi-
tudinal.

- Desfaceti butonul rotativ [1-3] si parghiile de
strangere [1-2, 1-4].

- Montati opritorul lateral pe masa de taiere co-
respunzator imaginii 2.

- Deplasati opritorul pana in pozitia dorita.

- Inchideti butonul rotativ [1-3] si parghia de
strangere [1-2].

- Dupd desfacerea celor doua butoane rotative
[2-1] se poate deplasa pe directie longitudinala,
respectiv scoate linealul opritor. Linealul opritor
se fixeaza pentru piese de lucru subtiri intr-o
pozitie joasd [1-5], sau pentru piese de lucru
groase intr-o pozitia inalta [1-1], pe suportul
de sustinere.

Reglajul fin

- Desfaceti butonul rotativ [1-3] si parghia de
strangere [1-2], inchideti parghia de stréngere
[1-4].

- Reglati cu rotita de reglare [1-7] pozitia dorita
a opritorului.

- Scala [1-6] indica intervalul de reglaj posibil.

- Inchideti butonul rotativ [1-3] si parghia de
strangere [1-2].



