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DISBON

2K-EP-Grundierung -

Transparentes 2K-Epoxidflissigharz zur Grundierung und
Versiegelung von mineralischen Bodenflachen.

Produktbeschreibung

Verwendungszweck

Eigenschaften

Materialbasis

Verpackung/GebindegréBen

Farbténe

Lagerung

Als Grundierung und Kratzspachtelung unter Bodenbeschichtungen auch in den Disbon Parkhaus-
Systemen OS 81V, OS 10 und 11 a + b.

Als Bindemittel fiir DisboADD 946 Quarzsandmischung, 0,01 - 2,0 mm, zur Herstellung von hochver-
schleiBfesten Industriebelagen, Hohlkehlen sowie zum Reprofilieren von Ausbruchstellen.

Als glatte oder rutschhemmende Versiegelung, zum VergieBen von Rissen.

Geprift nach den AgBB-Prifktiterien fur VOC-Emissionen aus innenraumrelevanten Bauprodukten.
Das Bewertungsschema des AgBB (Ausschuss zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten)
wurde von den Umwelt- und Gesundheitsbehérden fir die Verwendung von Baumaterialien in
sensiblen Bereichen, wie z.B. Aufenthaltsraumen, abgeleitet.

B hohes Penetrationsvermdgen

B fligelglattbar

B gut chemikalienbestandig

B dauernassbelastbar

B mechanisch extrem belastbar

W erflllt die Anforderungen der DIN EN 1504-2: Oberflachenschutzsysteme fiir Beton
B emissionsminimiert

B geprift gegen riickwartige Feuchteeinwirkung tiber 56 und 250 Tage

B frei von lackbenetzungsstdrenden Substanzen

Niedrigviskoses 2K-Epoxidharz, total solid gem. Deutscher Bauchemie.

2,5 kg Blech-Kombi-Gebinde, 10 kg Blech-Kombi-Gebinde, 25 kg Gebinde (Masse: 18,75 kg
Blechhobbock, Harter: 6,25 kg Blecheimer), 800 kg Gebinde (Masse 200 kg Fass (3x), Harter 200 kg
Fass (1x)).

Transparent

Farbtonveranderungen und Kreidungserscheinungen sind bei UV- und Witterungseinfllissen mdglich.
Organische Farbstoffe (z.B. in Kaffee, Rotwein oder Blattern) sowie verschiedene Chemikalien (z.B.
Desinfektionsmittel, Sauren u.a.) kénnen zu Farbtonveranderungen fihren. Die Funktionsféhigkeit wird
dadurch nicht beeinflusst.

Kuhl, trocken, frostfrei
Originalverschlossenes Gebinde mindestens 1 Jahr lagerstabil. Bei niedrigen Temperaturen den Werk-
stoff vor der Verarbeitung bei ca. 20 °C lagern.
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Technische Daten

M Dichte: ca. 1,1 g/cm3
M Trockenschichtdicke: ca. 95 um/100 g/m?
B Pendelhérte nach Kdnig: ca. 130 s

B Shore-Harte (A/D): ca.D 80

B Druckfestigkeit: Bindemittel > 70 N/mm?2
Mértel 1:10 > 95 N/mm?2

M Viskositat: 20 °C, ca. 430 mPas

B Biegezugfestigkeit: Bindemittel ca. 75 N/mm?

Mértel 1:10 ca. 30 N/mm?2

Verarbeitung

Geeignete Untergriinde

Untergrundvorbereitung

Materialzubereitung

Mischungsverhéltnis

Auftragsverfahren

Beton und Zementestrich

Der Untergrund muss trocken, tragféhig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten,
Gummiabrieb und sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein.

Die Druckfestigkeit des Untergrundes muss > 25 N/mm? betragen.

Zementdse, kunststoffvergiitete Ausgleichsmassen sind auf ihre Beschichtungsfahigkeit zu prifen,
ggf. sind Probeflachen anzulegen.

Die Oberflachenzugfestigkeit des Untergrundes muss im Mittel 1,5 N/mm? betragen. Der kleinste
Einzelwert darf 1,0 N/mm?2 nicht unterschreiten.

Bei Einsatz als Grundierspachtelung nach OS 8 muss die Oberflachenzugfetigkeit des Untergrundes
im Mittel 2,0 N/mm? betragen. Der kleinste Einzelwert darf 1,5 N/mm? nicht unterschreiten.

Die Untergriinde missen ihre Ausgleichsfeuchte erreicht haben:

Beton und Zementestrich: max. 4 Gew.-% (CM-Methode).

Prufmethoden fir die genannten Werte gemaB Instandsetzungsrichtlinie, Teil 3 des Deutschen
Ausschusses fiir Stahlbeton.

Andere Untergrundarten bzw. Vorgehensweisen bedUrfen einer gesonderten Beratung durch Disbon.

Der vorhandene zementdse Untergrund wird durch staubarmes Strahlen mit festem Strahlgut
(Kugelstrahlen) bei gleichzeitigem Absaugen vorbereitet. Der Grad des Abtrages minderfester
Schichten ist abhangig von Druck, Art und Menge des Strahlmittels. Schleifen ist nur bei 6rtlich
kleineren Flachen (Randbearbeitung) zulassig, ausgenommen ist die Vorbereitung durch
Diamantschleiftechnik zur Entfernung minderfester Schichten.

Weiterhin sind das BEB-Arbeitsblatt KH-0/U*, das BEB-Arbeitsblatt KH 3* sowie die Tabelle 2.5 der
Instandsetzungsrichtlinie, Teil 2 des Deutschen Ausschusses flr Stahlbeton zu beachten.
Ausbruch- und Fehlstellen im Untergrund mit den DisboCRET-PCC-Mérteln oder den DisboXID EP-
Mérteln oberflachenbilindig verflllen.

Silikonhaltige Materialien diirfen vor und wéhrend der ganzen Beschichtungsmassnahme in der
Umgebung nicht verwendet werden, da diese zu Oberflachenstdrungen fihren.

Faserhaltige Untergriinde (Stahl- oder Kunststofffasern) miissen nach erfolgter Grundierung
zwischengeschliffen werden und sind abermals zu grundieren, so dass keine "Dochtwirkung"
entstehen kann.

*Bundesverband Estrich und Belag e.V., 53842 Troisdorf-Oberlar

Komponente B (Harter) der Komponente A (Grundmasse) zugeben, mit langsam laufendem Rihrwerk
(max. 400 U/min) intensiv mischen. Material in ein anderes GefaB umfiillen (umtopfen) und nochmals
griindlich mischen (nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten).

Zum Beschleunigen der Aushéartung sowie zur schnelleren Uberarbeitung max. 5,5 % (bezogen auf
die Gesamtmasse) DisboADD 903 Beschleuniger fir EP-Harze in erforderlicher Menge dem Héarter
zugeben und einmischen. Erst danach den Harter der Masse zugeben.

Beschleuniger ist nicht Bestandteil von OS-Prifungen und AgBB-Prifungen.

Komponente A (Grundmasse) : Komponente B (Hérter) = 3 : 1 Gewichtsteile

Je nach Anwendung mit Gummirakel, Versiegelerbirste, mittelfloriger Walze oder Glattkelle.
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Beschichtungsaufbau

Grundbeschichtung

Angemischtes Material auf die Flache gieBen und flutend mit einem Gummibesen bzw. Gummiwischer
langsam im Gegenzug (Porenschluss) gleichmaBig verteilen. Zur Vermeidung von Fehlstellen das
verteilte Material mit einer mittelflorigen Walze im Kreuzgang nacharbeiten. Bei stark saugenden
Untergriinden (Grundierharz schlagt weg, kein geschlossener Grundierfilm vorhanden) ist eine zweite
Grundbeschichtung zum Porenschluss erforderlich. Die Grundierung ist innerhalb 24 Stunden zu
Uberarbeiten. Bei langeren Wartezeiten die frische Grundierung leicht (Korn neben Korn) absanden.
Fir Verlaufmdrtel und -beschichtung mit DisboADD 943, fir Mértelbeldge mit DisboADD 944
absanden (Technische Informationen der Deckbeschichtungen beachten). Bei Beschichtungen mit
Schichtdicken < 1 mm nicht absanden. Die nicht abgesandete Grundierung muss innerhalb von 24
Stunden Uberarbeitet werden.

Versiegelung

Material in 1-2 Arbeitsgédngen wie unter Punkt Grundbeschichtung beschrieben auftragen. Fur eine
rutschhemmende Versiegelung die erste, frische Schicht je nach gewlinschter Rauigkeit mit DisboADD
943/944 oder anderen geeigneten Abstreumitteln, wie z.B. Durop, Granitsplitt oder Silicium-Carbid,
abstreuen.

Kratzspachtelung

Rautiefe bis 1,0 mm (gemessen nach dem Sandfldchenverfahren®)
Spachtelmasse herstellen aus

DisboXID 462 2K-EP-Grundierung: 1 Gew.-Teil,

DisboADD 942 Quarzsandmischung 0,1 - 0,4 mm: 1,5 Gew.-Teile.

Rautiefe ab 1,0 mm (gemessen nach dem Sandfldchenverfahren®)
Spachtelmasse herstellen aus

DisboXID 462 2K-EP-Grundierung: 1 Gew.-Teil,

Quarzsand: 1,5 Gew.-Teile

(DisboADD 942 + DisboADD 943 1 : 1 gemischt).

Spachtelmasse auf die grundierte (Grundbeschichtung) Flache gieBen. Das Material ist mit der
Glattkelle (stehende Verarbeitung mit Flachenrakel aus Metall, max. 60 mm breit) scharf tber die
Flache zu ziehen um Unebenheiten auszugleichen. Die fertige Kratzspachtelung je nach Bedarf
absanden.

Mortelbelag

Bodenflache wie unter Punkt Grundbeschichtung beschrieben grundieren. Mortel herstellen aus:
DisboXID 462 2K-EP-Grundierung: 1 Gew.-Teil,

DisboADD 946: 10 Gew.-Teile.

Das Bindemittel im 2,5-kg-Gebinde ist auf einen 25-kg-Sack Mdrtelquarz mischfertig abgestimmt. Den
Mértelquarz in einen Zwangsmischer flllen und das angemischte Bindemittel bei laufendem Mischer
zugeben, 3 Minuten intensiv mischen. Den Mdrtel nass in nass auf die frische Grundierung oder auf
die bereits erhartete, abgesandete Grundierung auftragen, verdichten und anschlieBend mit
Kunststoff- oder Edelstahlkelle gléatten. Bei Belagsarbeiten den Mértel vorher Gber Lehren abziehen.
Den Mértelbelag vor einer evtl. Uberarbeitung mit DisboXID 462 2K-EP-Grundierung unter Zugabe von
ca. 2 Gew.-% DisboADD 952 Stellmittel abporen bzw. grundieren.

Hohlkehlen (Radius: 5 cm)

Bodenflache wie unter Punkt Grundbeschichtung beschrieben grundieren. Mortel herstellen aus
DisboXID 462 2K-EP-Grundierung: 1 Gew.-Teil,

DisboADD 946: 10 Gew.-Teile.

Das frische Material unter Zuhilfenahme des entsprechenden Werkzeugs, z.B. Hohlkehlenkelle, als
Hohlkehle mit einem Radius von 5 cm einbauen.

Parkhaussysteme OS 8, OS 10 und OS 11 a + b:
Bitte die jeweiligen Systemmerkblatter beachten.

*Geman Instandsetzungsrichtlinie, Teil 3 (Bestimmung der Rautiefe) des DAfStb.
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Verbrauch

Verarbeitbarkeitsdauer

Verarbeitungsbedingungen

Wartezeiten

Trocknung/Trockenzeit

Werkzeugreinigung

Grundbeschichtung ca. 200—400 g/m?

Versiegelung ca. 250-500 g/m?je Auftrag

Kratzspachtelung
fur feinraue, ebene Untergriinde
Rautiefe bis 1 mm:

DisboXID 462 ca. 660 g/mm/m?
DisboADD 942 ca. 1000 g/mm/m?

fur raue, unebene Untergriinde
Rautiefe ab 1 mm:

DisboXID 462 ca. 660 g/mm/m?
DisboADD 942 ca. 500 g/mm/m?2
DisboADD 943 ca. 500 g/mm/m?

Mortelbelag*

DisboXID 462 ca. 190 g/mm/m?
DisboADD 946 ca. 1900 g/mm/m?
Hohlkehlen

DisboXID 462 ca. 150 g/m
DisboADD 946 ca. 1500 g/m

Exakte Verbrauchswerte durch Musterlegung am Objekt ermitteln.

* Partielle Ausbesserungen auf Balkonbodenflachen sind durchfihrbar. Wegen der unterschiedlichen
Ausdehnungen zwischen EP-Mértel und Beton ist ein flachiger Einbau im AuBenbereich im Verbund
nicht méglich, da es zu Rissbildungen kommen kann.

Bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit ca. 30 Minuten. Bei Zugabe von DisboADD 903
Beschleuniger flir EP-Harze verkirzt sich die Topfzeit auf bis zu 20 min. Héhere Temperaturen
verklrzen, niedrigere verlangern die Topfzeit.

Werkstoff-, Umluft- und Untergrundtemperatur:

Mind. 10 °C, max. 30 °C.

Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht Gberschreiten. Die Untergrundtemperatur muss immer
mindestens 3 °C Uber der Taupunkttemperatur liegen.

Die Wartezeiten zwischen den Arbeitsgangen sollten bei 20 °C mind. 15, max. 24 Stunden betragen.
Bei langeren Wartezeiten muss die Oberflache des vorangegangenen Arbeitsganges angeschliffen
werden, wenn sie nicht abgesandet wurde. Beim Einsatz von DisboADD 903 generell absanden, wenn
nicht am gleichen Tag (max. nach 12 Stunden) die nachfolgende Beschichtung aufgetragen wird.

Wartezeiten bei Zugabe von DisboADD 903 Beschleuniger
GebindegroBe Anzahl 0,5 Liter Bei 10° C Bei 20° C
DisboXID 462 Gebinde

DisboADD 903

Beschleuniger
2,5/10/25kg - 36 Stunden 15 Stunden
25 kg 1 Gebinde 22 Stunden 7 Stunden
25 kg 2 Gebinde 17 Stunden 5 Stunden
25 kg 3 Gebinde 14 Stunden 4 Stunden
10 kg 1 Gebinde 17 Stunden 5 Stunden

Die angegebenen Zeitrdume werden durch héhere Temperaturen verkirzt, durch niedrigere
verlangert.

Bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit nach ca. 15 Stunden begehbar, nach ca. 7 Tagen
mechanisch voll belastbar. Bei niedrigen Temperaturen entsprechend ldnger. Wahrend des
Aushartungsprozesses (ca. 15 Std. bei 20 °C) aufgetragenes Material vor Feuchtigkeit schiitzen, da
sonst Oberflachenstérungen und Haftungsminderungen auftreten kdnnen.

Hoéhere Temperaturen bzw. die Zugabe von DisboADD 903 beschleunigen die Aushértung.

Sofort nach Gebrauch und bei langeren Arbeitsunterbrechungen mit DisboADD 419.
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Gutachten

Gefahrenhinweise/
Sicherheitsratschlage
(Stand bei Drucklegung)

Entsorgung

EU-Grenzwert fiir den VOC-Gehalt

Giscode

Nahere Angaben

CE-Kennzeichung

Aktuelle Informationen auf Anfrage.

Nur fir gewerbliche Anwender.

Komponente A:
Verursacht Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Verursacht schwere
Augenreizung. Giftig fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen. Nach Gebrauch Hande
grundlich waschen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Schutzhandschuhe/ Augenschutz tragen.

Bei Hautreizung: Arztlichen Rat einholen/ arztliche Hilfe hinzuziehen. Bei anhaltender Augenreizung:
Arztlichen Rat einholen/ &rztliche Hilfe hinzuziehen.

Komponente B:

Gesundheitsschéadlich bei Verschlucken oder Einatmen. Verursacht schwere Verdtzungen der Haut
und schwere Augenschaden. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Schadlich fir
Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

Dampf/Aerosol nicht einatmen. Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen
lassen. Nach Gebrauch Haut griindlich waschen. Schutzhandschuhe/ Augenschutz tragen.

BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT (oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungsstiicke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen. BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang
behutsam mit Wasser spuilen. Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter
spllen. Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt anrufen.

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Flissige und ausgehértete Materialien als
Farbabfalle, die organische Lésemittel oder andere geféhrliche Stoffe enthalten, entsorgen. Nicht
ausgehartete Produktreste sind Sonderabfall.

dieses Produktes (Kat. A/j): 500 g/I. Dieses Produkt enthalt max. 110 g/l VOC.
RE 1

Siehe Sicherheitsdatenblatter.
Bei der Verarbeitung des Materials sind die Bautenschutz-Verarbeitungshinweise sowie die
Reinigungs- und Pflegehinweise flir FuBbdden zu beachten.

Disbon GmbH
RoRdorfer StraBe 50, D-64372 Ober-Ramstadt

13

DIS-462-001240
EN 13813:2002

Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung fiir die
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813:SR-Es-1,5-AR1-IR4

Brandverhalten Ex

Freisetzung korrosiver SR
Substanzen

Wasserdurchléassigkeit |NPD

VerschleiBwiderstand < AR1

Haftzugfestigkeit >B1,5
Schlagfestigkeit > IR4
EN 13813

Die DIN EN 13813 “Estrichmdrtel, Estrichmassen und Estriche — Estrichm&rtel und Estrichmassen —
Eigenschaften und Anforderungen® (Januar 2003) legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fiir
FuBbodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Kunstharzbeschichtungen und -
versiegelungen werden auch von dieser Norm erfasst.

Produkte, die der 0. g. Norm entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
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Disbon GmbH
RoBdorfer StraBe 50, D-64372 Ober-Ramstadt

13

1119

DIS-462-01240

EN 13813:2002

Oberflachenschutzprodukt - Beschichtung
EN 1504-2: ZA.1d, ZA.1e, ZA.1f und ZA.1g

DIN EN 1504-2:2004

Disboxid PHS-System OS 11 a+b

Abriebfestigkeit

Masseverlust < 3000 mg

CO2-Durchlassigkeit

Sp>50m

Wasserdampf-Durchl&ssigkeit

Klasse Il

Kapillare Wasseraufnahme und
Wasserdurchlassigkeit

w < 0,1 kg/m2 x h05

Temperaturwechselvertraglichkeit

> 1,5 (1,0) N/mm?2

Widerstandsfahigkeit gegen starken
chemischen Angriff

Harteverlust < 50%

Risslberbrickungsfahigkeit B 3.2 (-20°C)
Schlagfestigkeit Klasse |
ﬁggtefleﬁs\glfgi(t)h zur Beurteilung der > 1,5 (1,0) N/mm2
Brandverhalten Klasse Eg-
Griffigkeit Klasse lll

EN 1504-2

Die EN 1504-2 “Produkte und Systeme fur den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken -
Teil 2: Oberflachenschutzsysteme fiir Beton* legt Anforderungen fiir die Oberflachenschutzverfahren
fest.

Produkte, die der 0.g. Norm entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Die
Kennzeichnung erfolgt auf dem Gebinde.

Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren technische Bearbeitung kdnnen in dieser
Druckschrift nicht abgehandelt werden. Sollen Untergriinde bearbeitet werden, die in dieser
Technischen Information nicht aufgefiihrt sind, ist es erforderlich, mit uns oder unseren
AuBendienstmitarbeitern Ricksprache zu halten. Wir sind gerne bereit, Sie detailliert und
objektbezogen zu beraten.

Tel.: +49 6154 71-71710
Fax: +49 6154 71-71711
E-Mail: kundenservicecenter@caparol.de

Technische Beratung

Technischer Beratungsservice
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Diese Technische Information ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen wird jedoch der Kaufer/Anwender
nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu prifen.
Gultigkeit hat nur die Technische Information in ihrer neuesten Fassung. Uberzeugen Sie sich bitte ggf. tiber die Aktualitat dieser Fassung auf www.disbon.de.
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