Technische Information

ContiPur® Multigrund

Universalprimer auf Polyurethanbasis, flir innen und auBen

Produktbeschreibung

Einsatzbereich Wasserverdiinnbare, schnelltrocknende Haftgrundierung auf Polyurethanbasis. Zur Anwen-
dung als Grundierung auf Holz-, Metall- und Hartkunststoffoberflachen sowie intakten
Altbeschichtungen.

Eigenschaften Leichte Verarbeitung mit gutem Standvermdgen, guter Deckkraft, langer Offenzeit, hervor-
ragendem Verlauf und ausgezeichneter Kantenabdeckung. Bietet hervorragende haftver-
mittelnde Eigenschaften, wirkungsvollen Korrosionsschutz und isoliert Holzinhaltsstoffe.
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Technische Angaben

¢ ausgezeichneter Verlauf

¢ isoliert Holzinhaltsstoffe

« hervorragende Haftfestigkeit

o wirkungsvoller Korrosionsschutz

Lieferform weiB Spez. Gewicht ca. 1,350 g/cm®
Glanzgrad matt Lagerung [2] kdhl und trocken ca. 1 Jahr
Anwendungsbereich innen und auBen Produkt-Code F+L BSW30
PackungsgroBe 750 ml, 2,51 EU-VOC-Grenzwert (Kat. A/i): 140 g/l VOC (2010)

Der VOC-Anteil betragt max. 140 g/I.
Verbrauch [1] 120 - 150 ml/m2 Abfallschliissel [3] 17 07 01 (trocken), 08 01 12 (flUssig)

[1] Die angegebenen Verbrauchswerte sind unverbindliche Richtwerte pro Arbeitsgang auf glattem Untergrund. Exakte Verbrauchswerte sind an dem zu
beschichtenden Bauteil, unter Berticksichtigung aller Vorarbeiten, durch einen Probeanstrich zu ermitteln.

[2] Im ungedffneten Originalgebinde lagerfahig. Nach Gebrauch gut verschlieBen.

[3] Bitte weitere Informationen unter Hinweise/Entsorgung beachten!

Zusammensetzung Acrylat/PU-Dispersion, Wasser, Titandioxid, Talkum, Zinkphosphat, Additive.
(gemaB VvdL)

Einsatz- und Anwendungsangaben

Untergrund Der Untergrund muss tragfdhig, sauber und trocken sein. Untergriinde mit verféarbenden
Inhaltsstoffen ein- bis zweimalig sowie Eisen- und Stahluntergriinde im AuBenbereich
zweimalig mit ContiPur® Multigrund grundieren. Vorhandene Altbeschichtungen miissen
auf Eignung, Haft- und Tragfahigkeit geprift werden. VOB, Teil C, DIN 18363, die entspre-
chenden BFS-Merkblatter und das Technische Merkblatt, in der jeweils neuesten Fassung,
beachten! Vor Beschichtungsausfiihrung ist die Eignung Material/Untergrund durch einen
Probeanstrich zu prifen. In Zweifelsfallen Fachberatung anfordern!

stark verschmutzte Bei stark verschmutzten Untergriinden den Untergrund mit Kluthe HP 500 vorreinigen
Untergrinde und mit klarem Wasser grindlich nachspilen.

Achtung! Staubbindetlicher dirfen nicht eingesetzt werden! Alternativ empfehlen wir, vor dem Ap-
plizieren des Materials den Untergrund mit einer Mischung aus Kluthe Brennspiritus und
klarem Wasser (1:1) mit Hilfe eines flusenfreien Lappens zu entfetten und zu entstauben!

Holz Holzflachen im AuBenbereich schleifen und reinigen (gem. BFS-Merkblatt Nr. 18). Die ma-
ximale Holzfeuchte bei maBhaltigen Bauteilen muss unter 13 % liegen, bei nicht maBhalti-
gen Bauteilen unter 15 %. Sofern im Holz eine hohere Feuchtigkeit vorliegt, darf das Holz
nicht beschichtet werden. Im AuBenbereich sind rohe Hoélzer gegen Bldue und Faulnis mit
Conti® Tekton® IG vorzubehandeln. Tropische und/oder inhaltsstoffreiche Hélzer zweimal
mit ContiPur® Multigrund grundieren.

Eisen und Stahl Eisen und Stahl auf den Reinheitsgrad SA 2 > gemaB DIN ISO 12944 Teil 4 entrosten und
zweimal mit ContiPur® Multigrund grundieren. Verzinkte Fldchen gem&B BFS-Merkblatt
Nr. 5 vorbehandeln.
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Altbeschichtungen

Flecken

Hart-PVC

Materialtonung

Materialeinstellung

Hinweis

Verarbeitung

Altbeschichtungen miissen sauber, trocken und tragfahig sein. Trennmittelriickstdnde
entfernen, anschleifen und gut reinigen, ggf. Haftungsprifung vornehmen. Auf Pulverbe-
schichtungen, Coil-Coatings und anderen kritischen Untergriinden ist vorweg eine Probe-
beschichtung auszufiihren und die Haftung mittels Gitterschnitt gem. DIN EN 2409 zu
prifen.

Bei stark verunreinigten Flachen mit ausgepragter Fleckenbildung, wie z. B. ausgetrockne-
tem Wasser und/oder Nikotin sowie bei Hélzern mit einem hohen Gehalt an farbenden
Inhaltsstoffen, muss ContiPur® Multigrund in Verbindung mit ContiPur® 2K Hérter in
zweifachem Arbeitsgang eingesetzt werden. Vor Verarbeitung ist eine Testbeschichtung
erforderlich!

Flachen aus Hart-PVC sind gemaB BFS-Merkblatt Nr. 22 vorzubehandeln und einmal mit
ContiPur® Multigrund zu grundieren. Nicht auf Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE)
anwenden!

Uber das Conti ProfiColor® Farbmischsystem. Achtung! Bei getdnter Ware wird die Isolier-
und Korrosionsschutzwirkung beeintrachtigt!

Je nach Untergrundverhaltnis und Applikationstechnik kann das Material mit max. 3 %
Wasser verdinnt werden.
Das Material lasst sich im Airless- und HVLP-Verfahren i. d. R. unverdinnt verarbeiten.

In der Regel ein- bis zweimal unverdinnt auftragen. Streichen, rollen oder spritzen. Mate-
rial-, Umluft- und Untergrundtemperatur mind. 5 °C (idealer Bereich 10 bis 25 °C), relative
Luftfeuchte < 80 %.

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, Regen, extrem hoher Luftfeuchtigkeit (Nebelnasse)
oder starkem Wind verarbeiten. Vorsicht bei Gefahr von Nachtfrost.

- .. - Zerstaubungs-/ - - Nassschicht-

Spritzverfahren Diise Materialdruck Pumpendruck Viskositat dicke
q Fine Finish * verarbeitungsfertig max.

Airless 408 / 410 2 100 - 120 bar - eingestellt 120 ym
?il;:ce)sc,s(:;rempSpray Fine Finish ! 60 - 80 bar verarbeitungsfertig max.

2 = = .

Temperiertes Spritzverfahren® 408/410 eingestellt 120 pm
verdinnt mit bis zu max.

HVLP 3er Nadel 7 bar ca. 3,5 bar ca. 10 % Wasser 100 pm

Fine Finish Spritzdisen sind speziell fir die Lackverarbeitung konzipierte Dusen, die fir weniger Nebel und eine feinere Oberflache sorgen.
Die Disenangaben dienen als Richtwerte. 4xx ist der Spritzwinkel, der je nach Objekt entsprechend zu wéhlen ist. x08 - x10 sind die

Disenbohrungen, mit denen die besten Ergebnisse erzielt wurden.

Beim temperierten Spritzverfahren wird das Material vor oder im Schlauch erhitzt. Beste Ergebnisse werden erzielt, wenn die Materialtem-

peratur beim Austritt ca. 40 °C betragt. Das Material darf zu keinem Zeitpunkt tGber 60 °C erhitzt werden.

Trockenzeiten

Uberarbeitung
Reinigung der
Werkzeuge

Entfernung von
Verunreinigungen

iiberarbeitbar

staubtrocken grifffest Dispersionslack isolierend durchgehartet

1 Std. 2 - 4 Std. 6-8 Std. 16 Std. 24 std.

Bei 23 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit. Bei kiihler, feuchter Witterung und héheren Schichtdicken ent-
sprechend langere Trockenzeit einhalten.

Schlusslackierung mit ContiPur® Satin, ContiPur® Spray Satin oder ContiPur® Gloss.

Werkzeuge in den Arbeitspausen im Material aufbewahren oder reinigen. Arbeitsgerate
sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen, evtl. unter Gebrauch von Spilmitteln.

Verunreinigungen durch das Material sofort mit Wasser reinigen. Angetrocknete Farbfle-
cken kdénnen mit Kluthe Lésol® 2010 angeldst und mit Wasser entfernt werden. Geson-
dertes Technisches Merkblatt beachten.

Hinweise
Besonders zu VOB, Teil C, DIN 18363, Abs. 3, entsprechende BFS-Merkbldtter, entsprechende EU-
beachten Sicherheitsdatenblatter!
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In schwierigen Fallen Beratung einholen.
Nicht geeignet in Bereichen mit dauerhafter Feuchtigkeitsbelastung in Kombination von
Reinigungsmitteln.
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Sicherheit Darf nicht in die Hdnde von Kindern gelangen. Nur in gut gelifteten Bereichen verwenden.
Bei Verschlucken sofort drztlichen Rat einholen und Verpackung oder Etikett vorzeigen.
Entsprechende EU-Sicherheitsdatenblatter beachten! Enthalt 1,2-Bentisothiatol-3(2H)-On.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Entsorgung Mit dem REMA®-System! Eingetrocknete Reste kdnnen auch als Baustellenabfall nach
Abfallschliissel Nr. 17 07 01 oder im Hausmill entsorgt werden. Fliissige Reste unter Be-
rlicksichtigung der behordlichen Abfallbeseitigungsvorschriften (Abfallschliissel-Nr. 08 01
12) entsorgen.

Technische Grundsatzlich kénnen in dieser technischen Information nicht alle Untergriinde und an-
Beratung strichtechnischen Probleme aufgefiihnrt werden. Sollten sich weitere technische Fragen
ergeben, so kénnen Sie selbstverstandlich auch technische Beratung erhalten unter:
E-Mail: awt@conticoatings.com oder Tel: +49 208 9948-156.
Die aktuellste Fassung dieser technischen Information kdnnen sie (ber
http://produkte.conticoatings.com/4005941069754 oder mit dem Smartphone (QR-Code
scannen) aufrufen.

Anmerkung Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Er-
fahrungen. Sie befreien den Anwender wegen der Fllle mdéglicher Einfllisse bei Verarbei-
tung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine
rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung flir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer
Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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