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Produktbeschreibung

Eigenschaften Hochwertige, seidenglanzende Zwischen- und Schlussbeschichtung, speziell eingestellt flir
die AirCoat- und Airless-Spritzverarbeitung. Zur Anwendung auf Holz-, Metall- und
Hartkunststoffoberflachen sowie intakten Altbeschichtungen.

Eigenschaften Leichte Verarbeitung mit hohem Standvermdgen, guter Deckkraft, langer Offenzeit,
hervorragendem Verlauf und eine ausgezeichnete Kantenabdeckung. Bietet eine
hervorragende Blockfestigkeit, ist kratz -und stoBfest und vergilbungsfrei. ContiPur®
Satin Spray weist aufgrund des hohen Standvermdgens eine ausgezeichnete
Kantenabdeckung auf und kann in einem Arbeitsgang in hohen Schichtstarken (max. 250
ml/m?) aufgebracht  werden. Bestdndig gegen wassrige Reinigungs- und
Desinfektionsmittel in Gblicher Anwendungskonzentration von 2 - 6 % in Wasser.
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Technische Angaben

* ausgezeichnetes Spritzbild

Lieferform wei Spez. Gewicht ca. 1,150 g/cm®
Glanzgrad seidengldnzend (20-25 E / 60°) Lagerung [2] kihl und trocken ca. 1 Jahr
Anwendungsbereich innen Produkt-Code F+L M-LWO01
PackungsgréBe 51 EU-VOC-Grenzwert (Kat. A/d): 130 g/l VOC (2010)

Der VOC-Anteil betragt max. 130 g/I.
Verbrauch [1] 190 - 250 ml/m2 Abfallschliissel [3] 17 07 01 (trocken), 08 01 12 (flUssig)

[1] Die angegebenen Verbrauchswerte sind unverbindliche Richtwerte pro Arbeitsgang auf glattem Untergrund. Exakte Verbrauchswerte sind an dem zu
beschichtenden Bauteil, unter Berticksichtigung aller Vorarbeiten, durch einen Probeanstrich zu ermitteln.

[2] Im ungedffneten Originalgebinde lagerfahig. Nach Gebrauch gut verschlieBen.

[3] Bitte weitere Informationen unter Hinweise/Entsorgung beachten!

Bindemittelbasis PU Acrylatdispersion

Einsatz- und Anwendungsangaben

Untergrund Der Untergrund muss tragféhig, sauber, trocken, 6l- und fettfrei sein. Untergriinde sind
entsprechend ihrer Art fachgerecht vorzubehandeln und entsprechend zu grundieren.
VOB, Teil C, DIN 18363, Abs. 3 beachten. Vor Beschichtungsausfiihrung ist die Eignung
Material/Untergrund durch einen Probeanstrich zu prifen. In Zweifelsfallen Fachberatung
anfordern!

Geeignet auf fast allen am Bau vorkommenden Untergriinden, wie Beton, Kunststoffe,
Metalle und Holz.

Holz Rohe, ungeschliffene Holzflachen, Hartfaserplatten und tropische oder inhaltsstoffreiche
Hélzer erst mit ContiPur® Multigrund + Hé&rter vorbehandeln. Die oberflachliche
Holzfeuchte darf nicht mehr als 15 % betragen. Filllende Voranstriche kénnen mit
ContiPur® Primer Spray ausgefiihrt werden.

Trennmittelhaltige Oberflachen und Altanstriche vorher gut anschleifen und entstauben.

Metall Aluminium, verzinkter Stahl, Stahl- oder Zinkblech nach vorheriger entsprechender
Rostschutz- oder Haftgrundierung mit ContiPur® Multigrund.

Achtung! Nicht geeignet fir Polypropylen (PP), Polyethylen (PE) und mineralisch vergitete
Faserzementplatten (Glasal) oder Kunstharzlacke mit Oberflachengleitmitteln sowie nitro-
cellulosehaltige Lacke.
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Universalprimer Nach vorheriger Tiefgrundbehandlung auch geeignet fiir Putz, Mauerwerk, Faserzement,
Beton und andere mineralische Untergriinde wie Klinker, Fliesen oder Naturstein. Nicht
geeignet fiir Polypropylen (PP), Polyethylen (PE) und mineralisch verglitete Faserzement-
platten (Glasal) oder Kunstharzlacke mit Oberflachengleitmitteln sowie nitrocellulosehaltige
Lacke.

Materialeinstellung Material ist verarbeitungsfertig eingestellt.

Materialtonung Uber Conti ProfiColor® oder mit geeigneten Ténkonzentraten oder Abtdnpasten.
Tonkonzentrate und Abtdnpasten sind vor Verwendung auf Eignung zu prifen. Keine
Volltonfarben verwenden. Hohere Zuséatze verandern die spezifischen Eigenschaften

Verarbeitung Im Airless-, Niederdruck- und temperiertem Spritzverfahren applizierbar. Material-,
Umluft- und Untergrundtemperatur mind. 5 °C (idealer Bereich 10 bis 25 °C), relative
Luftfeuchte < 80 %.

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, Regen, extrem hoher Luftfeuchtigkeit (Nebelndsse)
oder starkem Wind verarbeiten. Vor Staubeinwirkung schiitzen. Vorsicht bei Gefahr von
Nachtfrost.
Verfahren Diise Materialdruck AL W T Viskositat
Pumpendruck
. Fine Finish ? B ) verarbeitungsfertig

e 408 / 4102 100 - 120 bar eingestellt

Airless TempSpray Fine Finish ! verarbeitungsferti

(+40 °C) 408 / 410 2 60 - 80 bar - eingestgllt ?

Temperiertes Spritzverfahren?

Aircoat 09/40 60 - 80 bar ca. 1 bar verarbeitungsfertig

eingestellt

HVLP Fir das HVLP- / Niederdruck-Spritzverfahren verwenden Sie bitte die Produkte ContiPur®

Satin HVLP und ContiPur® Multigrund HVLP

Die Daten basieren auf einer Untergrund- und Umgebungstemperatur von +20 °C. Die Daten gelten als Richtwerte, fir exakte Werte
mussen maschinenspezifische Parameter, Untergrund- und Umgebungstemperatur bericksichtigt werden.

Fine Finish Spritzdisen sind speziell fir die Lackverarbeitung konzipierte Dlsen, die fir weniger Nebel und eine feinere Oberflache sorgen.
Die Disenangaben dienen als Richtwerte. 4xx ist der Spritzwinkel, der je nach Objekt entsprechend zu wéhlen ist. x08 - x10 sind die

Disenbohrungen, mit denen die besten Ergebnisse erzielt wurden.

Beim temperierten Spritzverfahren wird das Material vor oder im Schlauch erhitzt.

Beste Ergebnisse werden erzielt, wenn die

Materialtemperatur beim Austritt ca. 40 °C betrégt. Das Material darf zu keinem Zeitpunkt Gber 60 °C erhitzt werden.

Info

Trockenzeiten

Reinigung der
Werkzeuge

Entfernung von
Verunreinigungen

Hinweise

Zum Schleifen von ContiPur® Beschichtungen empfehlen wir Starcke Ersta 514 oder 3M
235U Koérnung 180 fir den Grobschliff und ab 240 / 320 fiir den Feinschliff.

staubtrocken grifffest schleifbar iiberarbeitbar
1 Std. 2 - 4 Std. 16 Std. 6 - 8 Std. ca. 7 Tage

Bei 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit. Bei kihler, feuchter Witterung und hdheren Schichtdicken
entsprechend l&dngere Trockenzeit einhalten.

Durchhértung

Werkzeuge direkt nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

Verunreinigungen durch das Material sofort mit Wasser reinigen. Angetrocknete
Farbflecken kénnen mit Kluthe Lésol® 2010 angelést und mit Wasser entfernt werden.
Gesondertes Technisches Merkblatt beachten.

Besonders zu
beachten

Sicherheit

Verwaltung/Administration

D-69115 Heidelberg, Gottlieb-Daimler-StraBe 12
Tel. +49 6221 5301-0 Fax. +49 6221 5301-176
www.kluthe.com - E-Mail: info@kluthe.com

Artikelnummer: 024640360614

VOB, Teil C, DIN 18363, Abs. 3, entsprechende BFS-Merkblatter, entsprechende EU-
Sicherheitsdatenblatter! In schwierigen Féllen Beratung einholen.

Nicht geeignet in Bereichen mit dauerhafter Feuchtigkeitsbelastung in Kombination von
Reinigungsmitteln.

Flr Kinder unzuganglich aufbewahren. Bei Berlihrung mit den Augen und der Haut sofort
grindlich mit Wasser reinigen. Bei Verschlucken sofort &arztlichen Rat einholen und
Verpackung oder Etikett vorzeigen. Bei der Verarbeitung den Farbnebel nicht einatmen.
Bei einer Innenanwendung fir gute Be- und Entliuftung sorgen.
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Entsorgung Mit dem REMA®-System! Eingetrocknete Reste kdnnen auch als Baustellenabfall nach
Abfallschlissel Nr. 17 07 01 oder im Hausmill entsorgt werden. Fliissige Reste unter
Bericksichtigung der behordlichen Abfallbeseitigungsvorschriften (Abfallschliissel-Nr. 08
01 12) entsorgen.

Technische Grundsatzlich kénnen in dieser technischen Information nicht alle Untergriinde und
Beratung anstrichtechnischen Probleme aufgeflihrt werden. Sollten sich weitere technische Fragen
ergeben, so kénnen Sie selbstverstandlich auch technische Beratung erhalten unter:
E-Mail: awt@conticoatings.com oder Tel: +49 208 9948-156.
Die aktuellste Fassung dieser technischen Information konnen sie (ber
http://produkte.conticoatings.com/4005941068047 oder mit dem Smartphone (QR-Code
scannen) aufrufen.

Anmerkung Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und
Erfahrungen. Sie befreien den Anwender wegen der Flille mdglicher Einflisse bei
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und
Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der
Eignung flr einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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