Technische Information Nr. 468

Disbopox 468 EP- ‘I;I‘g'B'(gl'\l.
Strukturschicht

o>
wassrige, strukturierte, 2K-Epoxidharzversiegelung fur
Bodenflachen in Industrie und Gewerbe.

Produktbeschreibung

Verwendungszweck Fir mineralische Bodenflachen mit mittlerer mechanischer Belastung, wie z.B.

Produktions- und Lagerbereiche mit Gabelstaplerverkehr Verbrauchermarkte, Flure, Laufwege.

Durch die emissionsminimierte und TUV schadstoffgeprifte und -Uberwachte Formulierung besonders
geeignet fir alle "sensiblen" Bereiche wie z.B. Aufenthaltsrdume, Krankenh&user, Kindergéarten und -
tagesstatten, Schulen usw.

Eigenschaften B rutschmindernd

B wasserdampfdiffusionsféhig

W strukturiert, wirkt optisch egalisierend

B emissionsminimiert, schadstoffgeprdift und -Gberwacht
B zugelassen vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Gepriift und zugelassen nach den AgBB-Prifkriterien fir VOC-Emissionen aus innenraumrelevanten
Bauprodukten. Das Bewertungsschema des AgBB (AusschuB zur gesundheitlichen Bewertung von
Bauprodukten) wurde von den Umwelt- und Gesundheitsbehérden fir die Verwendung von
Baumaterialien in sensiblen Bereichen wie z.B. Aufenthaltsrumen abgeleitet.

Materialbasis Wéssriges 2K-Epoxidharz

Verpackung/GebindegréBen 10 kg Kunststoff-Kombi-Gebinde,
40 kg Gebinde (Masse: 33,6 kg Kunststoffhobbock, Harter: 6,4 kg Blecheimer)

Farbténe Kieselgrau, Steingrau
Sonderfarbténe auf Anfrage.

Exclusive Farbgestaltung durch die Farbtdne der FloorColor plus-Kollektion mdglich.
Farbtonveranderungen und Kreidungserscheinungen bei UV- und Witterungseinflissen méglich.
Organische Farbstoffe (z.B. in Kaffee, Rotwein oder Blattern) sowie verschiedene Chemikalien

(z.B. Desinfektionsmittel, Sauren u.a.) kénnen zu Farbtonveranderungen fihren. Schleifende
Beanspruchungen kénnen zum Verkratzen der Oberflache flhren. Die Funktionsfahigkeit wird dadurch
nicht beeinfluBt.

Glanzgrad Seidenglanzend

Lagerung Kuhl, trocken, frostfrei
Originalverschlossenes Gebinde mindestens 1 Jahr lagerstabil. Bei tieferen Temperaturen den Werk-
stoff vor der Verarbeitung bei ca. 20 °C lagern.

Technische Daten M Dichte: ca. 1,4 g/cm3
B Trockenschichtdicke: im Mittel ca. 36 um/100 g/m?
B Diffusionswiderstandszahl p (H2 O): ca. 15.000
M Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g): ca. 50 mg/30 cm?
B Pendelhérte nach Kdnig: ca.110s

B Shore-Harte (A/D): ca. D 80
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Chemikalienbestandigkeit

Chemikalienbesténdigkeitstabelle in Anlehnung an DIN 53 168 bei 20 °C

7 Tage
Natronlauge, 10 %ig +
Ammoniak, 25 %ig (Salmiakg.) +
Dest. Wasser +
Kochsalzldsung, ges. +
Ethanol, 40 %ig +
Prufflissigkeit 5*
ein- und mehrwertige Alkohole (bis max. 48 Vol.-% Methanol),
Glykolether +
Prifflissigkeit 4*
alle Kohlenwasserstoffe, sowie benzolhaltige Gemische mit max. 5
Vol.-% Benzol +
Kaffee +
Benzin DIN 51 600 +
Motorendl +
Zeichenerklarung: + = bestandig
* Entspricht den Bau- und Priifgrundsétzen fiir den Gewasserschutz des DIBt.

Verarbeitung

Geeignete Untergriinde

Untergrundvorbereitung

Mineralische Untergriinde (u.a. Beton, Zement-, Anhydritestrich) und Hartasphaltestriche im Innen-
bereich.

Der Untergrund muss tragfahig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten,
Gummiabrieb und sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein. Zementdse, kunststoffvergltete
Ausgleichsmassen sind auf ihre Beschichtungsfahigkeit hin zu Uberpriifen. Hartstoffestriche, sowie
Oberflachen die mit chemischen Zusatzen (z.B. Nachbehandlungsmitteln) behandelt wurden, miissen
intensiv mechanisch vorbereitet werden. Ggf. sind Probeflachen anzulegen.

Die Oberflachenzugfestigkeit des Untergrundes muB im Mittel 1,5 N/mm? betragen. Der kleinste
Einzelwert darf 1,0 N/mm2 nicht unterschreiten. Die Untergriinde mlssen ihre Ausgleichsfeuchte
erreicht haben:

Beton und Zementestrich: max. 4 Gew.-% (CM-Methode)

Anhydritestrich: max. 1,0 Gew.-% (CM-Methode)

Prifmethoden fir die genannten Werte gem. DAfStb, Instandsetzungs-Richtlinie Teil 3.

Hartasphaltestriche missen mind. der Harteklasse IC 15 entsprechen und durfen sich unter den
gegebenen Temperaturbedingungen und mechanischen Belastungen nicht verformen.

Andere Untergrundarten bzw. Vorgehensweisen bedurfen einer gesonderten Beratung durch Disbon.

Untergrund durch geeignete MaBnahmen wie z.B. Kugelstrahlen, Frasen oder Diamantschleiftechnik
so vorbereiten, dass er die aufgefihrten Anforderungen erfllt.

Nicht tragfahige, stark verschmutzte Oberflachen, die z.B. durch Ole, Fette, Gummiabrieb usw.
verunreinigt sind, oder mehlenden bzw. glasartigen Zementstein aufweisen, missen intensiv
mechanisch vorbereitet werden. Olflecken mit einem handelsiblichen Olentferner behandeln. Stand-
und Fahrspuren bereits benutzter Garagenbdden intensiv vorbereiten, da Gummiabrieb, Chloride
(Tausalze) u.a. haftungsfeindlich wirken.

Bei Hartasphaltestrich muss der Zuschlagstoff nach der Vorbereitung zu mind. 75 % sichtbar sein.
1K-Altanstriche und lose 2K-Beschichtungen prinzipiell entfernen.

Starre EP-Beschichtungen sind griindlich zu reinigen, anschlieBend anzuschleifen bzw. matt zu
strahlen (bis zum WeiBbruch). Alternativ die Flache mit einem Schleifpad mattieren und mit Disbon
481 EP-Uniprimer grundieren. Es dirfen keine Reststoffe, Pflegemittel oder &hnliches auf der zu
beschichtenden Flache vorhanden sind. Bei der Uberarbeitung von diffusionsféhigen
Altbeschichtungen muss ggf. geprift werden, ob eine ausreichende Diffusionsfahigkeit fir den
Gesamtaufbau gegeben ist.

Ausbruch- und Fehlstellen im Untergrund mit den Disbocret®-PCC-Mérteln oder den Disboxid EP-
Mérteln oberflachenbindig verfillen.

Silikonhaltige Materialien vor und wahrend der VersiegelungsmaBnahme in der Umgebung nicht
verwenden, da diese zu Oberflachenstérungen fihren kénnen.

Das BEB-Arbeitsblatt KH-0/U* und das BEB-Arbeitsblatt KH 2* sowie die Tabelle 2.5 der Richtlinie
Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen, Teil 2 des "Deutschen Ausschuss fiir Stahlbeton" ist
zu beachten.
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Materialzubereitung

Mischungsverhéltnis

Auftragsverfahren

Beschichtungsaufbau

Verbrauch

* Bundesverband Estrich und Belag e.V., 53842 Troisdorf-Oberlar

Grundmasse aufriihren und Harter zugeben. Mit langsam laufendem Rihrwerk (max. 400 U/min.)
intensiv mischen, bis ein schlierenfreier und gleichmaBiger Farbton entsteht. In ein anderes Gefa3
umfullen und nochmals grtindlich mischen.

Grundmasse : Harter = 84 : 16 Gewichtsteile

Deckbeschichtung mit einer Hartgummi-Zahnrakel aufziehen und mit einer Strukturwalze im Kreuz-
gang nachrollen.

Fur eine gleichmaBige Optik immer frisch in frisch arbeiten. Beim nachrollen rollen im Kreuzgang
arbeiten. Bei gréBeren Flachen mit mehreren Personen arbeiten, ggf. die Flache in Felder einteilen.
Auf zusammenhéangenden Flachen immer Material einer Charge einsetzen.

Grundbeschichtung

Mineralische Untergriinde mit Disbopox 443 EP-Impréagnierung grundieren. Die Grundierung mit einer
Versiegelerblrste einarbeiten.

Hartasphaltestriche mit Disbopox 468 EP-Strukturschicht, 5-10 % mit Wasser verdlinnt, grundieren.
Mechanisch vorbereitete mineralische Untergriinde kénnen mit Disbopox 468 EP-Strukturschicht, 5—-
10 % mit Wasser verdiinnt grundiert werden, wenn eine ausreichende Tragfahigkeit und Saugféahigkeit
sichergestellt ist.

Ggf. Kratzspachtelung

Feinrauhe Untergriinde egalisieren mit

Disbopox 468 EP-Strukturschicht 100 Gew.-%

Disboxid 942 Mischquarz 20 Gew.-%

Spachtelmasse auf die grundierte Flache gieBen. Mit Glattkelle gleichméaBig verteilen und scharf Gber
das Korn abziehen. GréBere Untergrundunebenheiten und Spachtelschldge kénnen sich in der
Oberflache abzeichnen. Ggf. ist ein Zwischenschliff vorzunehmen.

Unebene, rauhe Untergriinde egalisieren mit

Disbopox 453 Verlaufschicht 100 Gew.-Teile

Wasser 2 Gew.-Teile

Disboxid 942 Mischquarz 20 Gew.-Teile

Spachtelmasse auf die grundierte Flache gieBen. Mit Glattkelle gleichmaBig verteilen und scharf Gber
das Korn abziehen.

Deckbeschichtung, rutschmindernd

Disbopox 468 EP-Strukturschicht (unverdiinnt) mit einer Hartgummi-Zahnrakel (3 mm
Dreieckzahnung)* aufziehen, Rakel umdrehen und Material gleichmaBig verteilen. Mit einer
Strukturwalze (Moltoprenwalze mit einem Porendurchmesser von ca. 2 mm) im Kreuzgang nachrollen.

Deckbeschichtung, rutschhemmend
Disbopox 468 EP-Strukturschicht 100 Gew.-%
Disboxid 942 Mischquarz 10 Gew.-%

zugeben und wie oben beschrieben verarbeiten.

Oberflachengestaltung
Disbon 8255 FastChips in die letzte Versiegelung einstreuen.

* Hierbei handelt es sich um eine Empfehlung. Die ZahngréBe ist abhéngig von der
VerschleiBfestigkeit der Rakel, Temperatur, Fillgrad und Untergrundgegebenheiten.

Grundbeschichtung
Disbopox 443 EP-Impragnierung* ca. 200-250 g/m?

Kratzspachtelung
Feinrauhe Untergriinde:

Disbopox 468 EP-Strukturschicht ca. 1,3 kg/mm/m?2
Disboxid 942 Mischquarz ca. 260 g/mm/m?
Unebene, rauhe Untergriinde:

Disbopox 453 Verlaufschicht ca. 1.500 g/mm/m?
Disboxid 942 Mischquarz ca. 300 g/mm/m?
Versiegelung, rutschmindernd

Disbopox 468 EP-Strukturschicht ca. 500-600 g/m?
Versiegelung, rutschhemmend

Disbopox 468 EP-Strukturschicht ca. 500 g/m?
Disboxid 942 Mischquarz ca. 50 g/m2

Oberflachengestaltungen

Chipseinstreuung
Disbon 8255 FastChips (R9) ca. 30 g/m2

Exakte Verbrauchswerte durch Musterlegung am Objekt ermitteln.
* Alternativ Disbopox 468 EP-Strukturschicht, 5-10 % mit Wasser verdiinnt
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Verarbeitbarkeitsdauer

Verarbeitungsbedingungen

Wartezeiten

Trocknung/Trockenzeit

Werkzeugreinigung

Bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit ca. 90 Minuten. Das Topfzeitende ist durch splrbare
Viskositatsverédnderung optisch erkennbar.
Hdéhere Temperaturen verkirzen, niedrigere verldngern die Topfzeit.

Werkstoff-, Umluft- und Untergrundtemperatur:

Mind. 10 °C, max. 30 °C

Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht Uberschreiten. Die Untergrundtemperatur sollte immer
mindestens 3 °C Uber der Taupunkttemperatur liegen. Wahrend der Trocknungsphase flr
ausreichende Be- und Entluftung sorgen, da durch das Verdunsten des enthaltenen Wassers, die
Luftfeuchtigkeit ansteigen kann. Zugluft vermeiden.

Die Wartezeiten zwischen den Arbeitsgangen sollten bei 20 °C mind. 16 und max. 48 Stunden
betragen.

Bei langeren Wartezeiten muB die Oberflache des vorangegangenen Arbeitsganges angeschliffen
werden. Der angegebene Zeitraum wird durch héhere Temperaturen verkirzt und durch niedrigere
verlangert.

Bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit nach ca. 16 Stunden begehbar, nach ca. 7 Tagen
vollstandig mechanisch und chemisch belastbar. Bei niedrigen Temperaturen entsprechend langer.

Waéhrend des Aushartungsprozesses (ca. 24 Std. bei 20 °C) aufgetragenes Material vor Feuchtigkeit
schiitzen, da sonst Oberflachenstérungen und Haftungsminderungen auftreten kdnnen.

Sofort nach Gebrauch und bei ldngeren Arbeitsunterbrechungen mit Wasser oder warmem
Seifenwasser.

Gutachten

Gefahrenhinweise/
Sicherheitsratschlage
(Stand bei Drucklegung)

Entsorgung

EU-Grenzwert fiir den VOC-Gehalt
Giscode

Nahere Angaben

Aktuelle Gutachten auf Anfrage.

Nur fiir gewerbliche Anwender.

Grundmasse:

Verursacht schwere Augenschaden.

Schutzhandschuhe /Augenschutz /Gesichtsschutz tragen. Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf
die Kleidung gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Vorgeschriebene persdnliche
Schutzausristung verwenden. BEI KONTAKT MIT DER HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen.
BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spilen. Vorhandene
Kontaktlinsen nach Mdéglichkeit entfernen. Weiter spllen. Kontaminierte Kleidung ausziehen und vor
erneutem Tragen waschen.

Harter:

Verursacht Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Verursacht schwere
Augenreizung. Giftig fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt
vermeiden. Vorgeschriebene persénliche Schutzausriistung verwenden. BEI KONTAKT MIT DER
HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen. BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang
behutsam mit Wasser spilen. Vorhandene Kontaktlinsen nach Mdéglichkeit entfernen. Weiter spulen.

Enthalt epoxidhaltige Verbindungen. Hinweise des Herstellers (im Sicherheitsdatenblatt) beachten.

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Materialreste: Grundmasse mit Harter ausharten
lassen und als Farbabfélle entsorgen.

dieses Produktes (Kat. A/j): 140 g/l (2010). Dieses Produkt enthalt max. 30 g/l VOC.
RE1

Siehe Sicherheitsdatenblatter.
Bei der Verarbeitung des Materials sind die Bautenschutz-Verarbeitungshinweise sowie die
Reinigungs- und Pflegehinweise fir FuBbdden zu beachten.
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CE-Kennzeichung

Disbon GmbH
RoBdorfer StraBe 50, D-64372 Ober-Ramstadt

08

DIS-468-004831
EN 13813:2002

Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung flr die
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813:SR-E¢-B1,5-AR1-IR4

Brandverhalten E

Freisetzung korrosiver SR
Substanzen

Wasserdurchlassigkeit |NPD
VerschleiBwiderstand < AR1

Haftzugfestigkeit >B1,5
Schlagfestigkeit > IR4
EN 13813

Die EN 13813 “Estrichmortel, Estrichmassen und Estriche — Estrichmdrtel und Estrichmassen —
Eigenschaften und Anforderungen® legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die flr
FuBbodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Kunstharzbeschichtungen und -
versiegelungen werden auch von dieser Norm erfaft.

Produkte, die 0.g. Norm entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Die Kennzeichnung
erfolgt auf dem Gebinde. Die Leistungserklarung geman BauPVO kann im Internet unter www.disbon.
de abgerufen werden.

Technische Beratung Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren technische Bearbeitung kdnnen in dieser
Druckschrift nicht abgehandelt werden. Sollen Untergriinde bearbeitet werden, die in dieser
Technischen Information nicht aufgefiihrt sind, ist es erforderlich, mit uns oder unseren
AuBendienstmitarbeitern Ricksprache zu halten. Wir sind gerne bereit, Sie detailliert und
objektbezogen zu beraten.

Technischer Beratungsservice Tel.: +49 6154 71-71710
Fax: +49 6154 71-71711
E-Mail: kundenservicecenter@caparol.de
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Diese Technische Information ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen wird jedoch der Kaufer/Anwender
nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu prifen.
Gultigkeit hat nur die Technische Information in ihrer neuesten Fassung. Uberzeugen Sie sich bitte ggf. tiber die Aktualitat dieser Fassung auf www.disbon.de.
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